CERTIFICACION

sediocas
D

PROCEDIMIENTO GENERAL DE
CERTIFICACION DE:

- Soldadores de PE;
- Jefes de Obra;

- Técnicos de Planta Satélite de GNL

PG-D-01

Pagina 1 de 32

PROCEDIMIENTO GENERAL DE
CERTIFICACION DE:

SOLDADORES DE POLIETILENO

JEFES DE OBRA DE C,IANALIZACI(’)N DE
DISTRIBUCION DE GAS

TECNICOS DE PLANTAS SATELITE DE GNL

Cambios realizados en esta revision:
Varios cambios relacionados con el resultado de la auditoria de ENAC de 2024 (sobre los cursos
de formacion y la informacién que se muestra en los certificados), con la propuesta aprobada por el
consultivo de pasar la nota de algunas pruebas de 8 a 7 y algunas correcciones menores.

Todo esta marcado con control de cambios y sombreado en amarillo.

El paso de la nota de corte de 8 a 7 puntos se aplicara a todos los examenes realizados a partir del

23 de mayo de 2024 (incluido)

Elaborado por: M. Lombarte

Responsable de Calidad
Firma/fecha: 10/04/2024

Revisado por: Comité
Consultivo Figuras Distribucion

T

Director de Certificacion
Firma/fecha: 14/05/2024

Aprobado por: Naiara Ortiz de
Mendibil

L

Secretaria General
Firma/fecha: 15/05/2024

Edicién 08

mayo 2024

Este documento es propiedad de Sedigas. Queda prohibida su reproduccion o copia total o parcial sin autorizacién expresa

de Sedigas




e PROCEDIMIENTO GENERAL DE

[ ]
sedigqs | s ere g2 de 5

CERTIFICACION DE:

- Técnicos de Planta Satélite de GNL

PG-D-01
INDICE

1. OBJETO Y AMBITO DE APLICACION ..ottt e e e e 4
2. ALCANCE DE LA CERTIFICACION ......ooiitiiieeeeee et 4
2.1. Alcance para certificacion Soldadores PE TiPO A ........euuviiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiireiiiesisesseesnennn. 4
2.2. Alcance para certificacion Soldadores PE tip0 C..........uvvviiiiiiiiiiiiiiiiieeee e 5
2.3. Alcance general para todos los tipos de certificacién como Jefe de Obra:........................ 5
2.3.1. Condiciones particulares sobre el alcance de la certificacion cémo Jefe de Obra tipo A: .5
2.4. Alcance para certificacion de Técnicos de Planta Satélite de GNL tipO A ......oovvveeeeeiiiiinns 5
2.5. Alcance para certificacion de Técnicos de Planta Satélite de GNL tipo B ........ccccceevveeeen. 5
2.6. Alcance para certificacién de Técnicos de Planta Satélite de GNLtipo C..............cccee... 6
3. DOCUMENTACION DE REFERENCIA ... ..ot 6
3.1 Para la actividad y funcionamiento del Servicio de Certificacion de Personas como

Organismo de CErifiCAaCION: ........coooeiiiii i 6
3.2. Para las pruebas de evaluacion de PErSONAS ........ccooiiiiiiiiiii i, 6
3.2.1. SOIAAAOIES PE ... 6
3.2.2. 8L (TS0 L= o - PP 6
3.2.3. Técnicos de Planta Satélite de GNL ..........uuiiiiiiiiiiiiiiiiceee e 6
4, TERMINOLOGIA ..ottt ettt e e e e e e e et e e e e et e e e e st e e e easaaaaees 7
5. PROCESO DE CERTIFICACION ..ottt ettt et en e 7
5.1. Informacion sobre el proceso de certificacion ..., 7
5.2. S To] 101 (8 o lot=Tq 1) {{o%= Tox o] o H OO PPPPRRP 8
5.2.1. Condiciones generales para todas las certificaciones ..........ccccccvvveviiiiiiiiie 8
5.2.2. Condiciones particulares para solicitar la certificacién Soldadores de PE........................ 9
5.2.3. Condiciones particulares de acceso entre distintos tipos de certificaciones de Soldadores

B P oo ————— 9
5.2.4. Condiciones particulares para solicitar la certificacion como Jefe de Obra tipo A............. 9
5.2.5. Condiciones particulares para el acceso a la certificacion como Jefe de Obra tipo A

desde la certificacion tiPO B ........c..viiiiiiiieieii e 10
5.2.6. Condiciones particulares para solicitar la certificacion como Técnico de Planta Satélite

(o Lo | I 1 o To 1 W = Y RSP 10
5.2.7. Condiciones particulares para el acceso a la certificacion como Técnico de Planta

Satélite de GNL tipo A desde la certificacion tipo B ...........c.covveeiiiiiiiiiiiiiiieee e 11
5.3. Documentacion para la solicitud de certificacion: .............ccccceeei 11
5.4. Gestion y andlisis de SONCIIUAES .......oovvvviiiiiiiiiieieeeeeeee e 12
5.5. Derechos de INSCrPCION Y 08 EXAMEN .....ooiuiiiiiiiiiie ettt 12
5.6. Proces0 d€ VAIUACION .........ccoii ittt e ettt e e e e e e e e e e s r e e e e e e e s snnarreeeaaens 13
5.6.1. Designacion de examiNadOoresS.........ccoooeeiiiiiii i, 13
5.6.2. (1Tl (ol [l = T 4 1= o [P OPPPPRTR PP 13
5.6.2.1. Condiciones particulares del Centro de eXamen ...............uuuueuummmmmmmmmmnnnniinnnnineennennneennnnnnes 13
5.6.2.2. Preparacion del material d@ @XAMEN ..........uuuuiuuuiuuriiiiiiiiiiiiiie . ——————————————— 14
5.6.3. Pruebas de evaluacién para la certificacion...............ccccoee 14
5.6.4. Certificaciones y pruebas a realizar en cada UNa .............coooevvveivieiiiiiiiieiieiiieiiieeeeeeeeeeee, 14
LI 0t S Yo o =T (o £ =TS 0 o 15
5.6.4.2.  JEfES A ODIa. ...t e e e e e e e e e 15
5.6.4.3. Técnicos de Planta Satélite de GINL ............uuuiuuuimmiimiiiiiiiiiiiiieiieeieeeeeeeneeea————.- 15
5.6.5. Descripcion de las pruebas a realizar ...........c..uvvveiiioiiiiiiiiece e 16
5.6.5.1. Examen tedrico tipo test (para Soldadores de PE, Jefes de Obra y Técnicos de Planta

SAtElIte dE GNL) oo 16
5.6.5.2. Examen practico (so0lo para Soldadores de PE) ........cc.uuvviiiiiiiiiiiiiiiiiecee e 16
5.6.5.3. Examen tedrico sobre un supuesto de Obra .........cooociiiiiiiiii i 16
5.6.5.4. Examen de acotacion de un croquis (Sélo para Jefes de Obra)..........ccccceeuuvvvnernnirnnnnnnns 17
5.6.5.5. Examen de destreza visual y ejercicios (Solo para Técnicos de Planta Satélite de GNL)

......................................................................................................................................... 17
Edicién 08 mayo 2024

Este documento es propiedad de Sedigas. Queda prohibida su reproduccion o copia total o parcial sin autorizacién expresa

de Sedigas



e PROCEDIMIENTO GENERAL DE
CERTIFICACION DE:

[ ]
sedigqs | s ere g de 52

- Técnicos de Planta Satélite de GNL

PG-D-01

5.6.6. INfOrme de 10S rESUIAOS ... ..o 17
6. TOMA DE DECISIONES DE CERTIFICACION. EMISION DE CERTIFICADOS............ 17
6.1. Resultados de 1as evaluacCiones...........oooiiioiiiii o 17
6.1.1. Positivo (para todas las figuras y tipos de certificaciones)............cccccceeeeei. 18
6.1.2. Suspenso Mejorable Test Tedrico (para todas las figuras y tipos de certificaciones)......18
6.1.3. Suspenso Mejorable Médulo | (Sélo Soldadores de PE) ......c.ccovvvvvvieiiieiiiiiiieiiieieeeeeeee, 18
6.1.4. Suspenso Mejorable Médulo Il (Sélo Soldadores de PE) ........coovvvvvivviieiiiiiiieiiiiiieeeieee, 18
6.1.5. Suspenso Mejorable Modulo |'y Madulo Il (Sélo Soldadores de PE)........c.cccvvvvvvvevveennee.. 18
6.1.6. Suspenso Mejorable Test Tedrico y Mejorable Médulo | (Sélo Soldadores de PE)......... 18
6.1.7. Suspenso Mejorable Test Teodrico y Mejorable Modulo Il (S6lo Soldadores de PE)........ 19
6.1.8. Suspenso Mejorable Teorico sobre un Supuesto de Obra ..........covvvvvvieiiieiiieiiiciiieeieeeee, 19
6.1.9. Suspenso Mejorable Acotacion de un Croquis (Sélo Jefes de Obra) ..........cccceeeiiiieeenne 19
6.1.10. Suspenso Mejorable Tedrico sobre un Supuesto de Obra y Acotacién de un Croquis ...19
6.1.11. Suspenso Mejorable Test Teobrico y Teorico sobre un Supuesto de Obra....................... 19
6.1.12. Suspenso Mejorable Test Teorico y Acotacion de un Croquis (so6lo Jefes de Obra)....... 19
6.1.13. Suspenso Mejorable completo (para todas las figuras y tipos de certificaciones)........... 19
6.1.14. Negativo (para todas las figuras y tipos de certificaciones) .........cccccevvvvvvivviieiiieiieieeeennnnn, 20
6.2. TOMA AE UECISIONES ...uvvvviiuiiiiiiitiiiiitiee ettt bbb aeeaas s assssssssasssnsssssssnssnnnssnssnnnnnnes 20
6.3. EMISiOn de CertifilCatos. ........coiiiiiiiiiiieee et e e 20
7. VALIDEZ Y MANTENIMIENTO DE LA CERTIFICACION ....c.oceovevieeeceeeeeee e 21
8. PROCESO DE RECERTIFICACION ......coviiiiiiieeieeee et 21
8.1. Envio inicial de infOrmacion ..............oiviiiiiiii s 22
8.2. o] [T (8 o N =T oY ][> T (o] o PSR 22
8.3. Documentacién para la solicitud de recertificacion ...............ccccceeee 23
8.4. Gestion y analisis de SOlICITUAES ...........uuiiiiiiieiiiiiee e 23
8.5. Derechos de INSCripCiON Y d@ EXAMEN ........oiuiiiiiiiiiiie ettt 23
8.6. ProCeSs0 € VAIUACION ......ccceei ittt e ettt e e e e e e e st e e e e e e e annnnnnneeeaaens 23
8.6.1. Designacion de eXamMINAUOIES ..........uiiiiieiiiiiiiie it e e e e e r e e e e e e s eaeees 23
8.6.2. (7] o (o Je [T b =T 1= o PP 24
8.6.3. Preparacion del material de examen (s6lo para Soldadores PE) ............cccoeeeeeeeienn. 24
8.6.4. Pruebas de evaluacién para la recertificacion................ccccccc i 24
8.6.5. INforme de 10S reSUIAAOS ......ccoi i 24
9. TOMA DE DECISIONES DE RECERTIFICACION. EMISION DE CERTIFICADOS....... 24
9.1. Resultados de 18S @VAlUACIONES.........uuiii ittt a e 24
9.2. TOMA AE UECISIONES ...uvvvviiiiiiiiiitiiieeeaee ettt aee e aessassssss s ssnsssssssnsssnnssnssnnnnnnes 24
9.3. EMISiON de CErtifiCAOOS .. ..oiiiiiiiiiiiiiiiee et e e e e e e e aae s 24
10. RECLAMACIONES DE ASPIRANTES O DE PERSONAL CERTIFICADO...........cccc...... 24
10.1. RECIAMACIONES O QUEJAS ... oo ee e 25
10.2. APECIACIONES. ...ttt ettt et e et et e e et a e e e e 25
11. DERECHOS Y OBLIGACIONES DE LAS PERSONAS CERTIFICADAS ........cccccccvve.... 25
12. RECLAMACIONES SOBRE LAS PERSONAS CERTIFICADAS. REGIMEN

SANCIONADOR. ..ottt e e e e e e e e et e e e e et e e e e et aaaees 26
12.1. Defectos imputables a Soldadores de PE...........coiiiiiiiiccccee e 27
12.2. Defectos imputables a Jefes de Obra...........ccooeeiiii 27
12.3. Defectos imputables a Técnicos de Planta Satélite de GNL............cccvvvvvveiiiiiiiiiiiiieeennn. 27
12.4. Clasificacion de los defectos y sanciones aplicables ... 27
12.4.1.  Soldadores PE ... 27
12,42, JefeS de ODra. ..o 29
12.4.3. Técnicos de Planta Satélite GNL .......ccoooiiiiiiiii 30
12.5. Proceso de gestion de las notificaciones de defectos........cccccveeeeiiiiiiiiiiiiie e 31
13. INFORMACION SOBRE PERSONAS CERTIFICADAS ........ceieeeeeeeceeeeeeee e 31
14. CONFIDENCIALIDAD ...ttt ettt ettt a e e e e e e e e e e e eee s 32
15. AN X O S Lo e e e e e e e e a e e aaan 32
Edicién 08 mayo 2024

Este documento es propiedad de Sedigas. Queda prohibida su reproduccion o copia total o parcial sin autorizacién expresa
de Sedigas



e PROCEDIMIENTO GENERAL DE
CERTIFICACION DE:

°
- Soldadores de PE; , .
sedloas - Jefes de Obra; Pagina 4 de 32
’ - Técnicos de Planta Satélite de GNL
PG-D-01

1. OBJETOY AMBITO DE APLICACION

Este procedimiento contiene las bases del proceso a seguir para la obtencion de la certificacion por
SEDIGAS para todas aquellas personas que hayan de realizar:

- soldaduras de tuberias de polietileno, bien sean de las propias compafiias distribuidoras de
gas o de empresas contratadas, tanto si las soldaduras son para tendido de tuberia en redes
de distribucion de gas o en instalaciones receptoras como si se efectlian para confeccionar
probetas que sirvan para las pruebas de aceptacion de tuberias o accesorios de este
material;

- las actividades de Jefe de Obra de Canalizacion de Distribucion de Gas, con los alcances
que se citan en el apartado 2 de este documento

- las actividades de Técnico de Planta Satélite de GNL con los alcances que se citan en el
apartado 2 de este documento, bien sean de las propias compaifiias distribuidoras de gas o
de empresas contratadas, tanto si las plantas son para distribuciéon como para uso privado.

A efectos del presente documento y con relacion a los procesos de certificacién que en él se
desarrollan se consideran “instalaciones canalizaciones de distribucion gas” a las redes de
distribucion de gas de presion maxima de disefio operacion igual o inferior a 16 bar, y sus
instalaciones auxiliares, incluyendo estaciones de regulaciéon y las acometidas conectadas a estas
redes de distribucion, asi como los gasoductos de presion maxima de disefio operacion superior a
16 bar comprendidos en el articulo 59.4 de la Ley 34/1998, de 7 de octubre, en la redaccion dada
por el Real Decreto-ley 6/2000, de 23 de junio, y las lineas directas definidas en el articulo 78.1 de
esta misma Ley.

Ademas, quedan dentro del &mbito de aplicacién de este procedimiento las siguientes partes de la
instalacion receptora:

- La acometida interior;
- Laconexion entre la acometida y la instalacién receptora.

Mediante el presente procedimiento se pretende que cualquier interesado en la certificacion
conozca cuales son los pasos a seguir en dicho proceso y cudles son las actividades de evaluaciéon
que debera superar para la obtencién de la certificacion profesional otorgada por el Servicio de
Certificacion de Personas de SEDIGAS.

Para cumplir su objetivo el presente procedimiento tiene caracter publico y sera entregado a
cualquier interesado en la certificacién que lo solicite.

2. ALCANCE DE LA CERTIFICACION

Se describen a continuacién los alcances de los tipos de certificacion:
2.1. Alcance para certificacion Soldadores PE Tipo A
Este tipo de certificacién acredita para las siguientes actividades:

e Redes de distribucion e instalaciones receptoras de gas: Soldadura, reparaciones o
intervenciones sobre tuberias de polietileno y transiciones a otros materiales;
e Las soldaduras dentro de este alcance son:
oSoldadura a tope mediante maquinas autométicas para los diametros nominales de
90 a 315 ambos inclusive;
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oSoldadura por electrofusion mediante maquinas automéaticas para los diametros
nominales de 20 a 315.

2.2. Alcance para certificacién Soldadores PE tipo C
Este tipo de certificacion acredita para las siguientes actividades:

e Redes de distribucién e instalaciones receptoras de gas: Soldadura, reparaciones o
intervenciones sobre tuberias de polietileno y transiciones a otros materiales;
e Las soldaduras dentro de este alcance son:
o Soldadura por electrofusibn mediante maquinas automaticas para los didmetros
nominales de 20 a 90 inclusive.

2.3. Alcance general para todos los tipos de certificacion cémo Jefe de Obra:

Esta certificacion acredita para las siguientes actividades relacionadas con las obras de
canalizacién de gas:

¢ Realizar las gestiones oportunas con los responsables de la empresa distribuidora de gas
tanto en lo referente a aspectos técnicos (soluciones a problemas puntuales,
modificaciones del proyecto, etc.) como en los aspectos de tipo administrativo
(gestiones, pliegos de condiciones, precios unitarios, certificaciones, etc.);

e Solicitar y obtener de la empresa distribuidora y en su caso de los organismos
competentes (empresas de servicio, ayuntamientos) la informacién necesaria para la
realizacién de la obra (planos, ubicacién de servicios, etc.);

e Cumplimentar diariamente el libro de obra, si asi lo solicita la empresa distribuidora;

e Responsabilizarse de la ejecucion de la obra en los plazos acordados y con los niveles
de seguridad y calidad establecidos por la empresa distribuidora de gas;

¢ Responsabilizarse de que los medios mecanicos utilizados son los adecuados
(maquinaria correcta y en buen estado) y que los medios humanos son los requeridos
para la obra (soldadores certificados, etc.).

2.3.1. Condiciones particulares sobre el alcance de la certificacion cémo Jefe de Obra
tipo A:

Esta certificacion permite actuar como Jefe de Obras en cualquier canalizacion de
distribucién de gas sin limitaciones.

2.4. Alcance para certificacion de Técnicos de Planta Satélite de GNL tipo A
Esta certificacion acredita para las siguientes actividades:
e Gestion del funcionamiento global de una Planta Satélite de GNL;
e (Gestion, supervision y operaciones de mantenimiento preventivo y correctivo de Plantas
Satélite de GNL;
e Operaciones de puesta en marcha de una Planta Satélite de GNL;
e Operaciones de carga y descarga de GNL en depdsitos de Plantas Satélite de GNL.

2.5. Alcance para certificacion de Técnicos de Planta Satélite de GNL tipo B

Esta certificacion acredita para las siguientes actividades:
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¢ Mantenimiento preventivo y correctivo de una Planta Satélite de GNL;
e Operaciones de carga y descarga de GNL en depdésitos de Plantas Satélite de GNL.

2.6. Alcance para certificacién de Técnicos de Planta Satélite de GNL tipo C

Esta certificacion acredita a los conductores de cisternas de GNL para las siguientes
actividades:

¢ Realizar las operaciones de descarga de cisternas de GNL;
3. DOCUMENTACION DE REFERENCIA

El presente documento complementa lo descrito en el Manual de la Calidad del Servicio de
Certificacion de Personas de SEDIGAS y para su elaboracion se han tenido en cuenta los criterios
descritos en los siguientes documentos:

3.1. Para la actividad y funcionamiento del Servicio de Certificacion de Personas como
Organismo de certificacion:

= Norma UNE EN ISO/IEC 17024 “Evaluacion de conformidad. Requisitos generales para
los organismos que realizan la certificacion de personas”

= CGA-ENAC-CPE “Criterios Generales de Acreditacion. Competencia Técnica de las
Entidades de Certificacion de Personas” (edicion en vigor)

3.2. Paralas pruebas de evaluacion de personas

3.2.1. Soldadores PE

El temario de los conocimientos especificos necesarios son los indicados para cada tipo en
el anexo 9-A y desarrollados en:

« Especificaciones técnicas de Sedigas para la manipulacion y soldadura de
tuberias de polietileno para distribuciéon de gas (Edicién en vigor)
Reglamento Técnico de Distribucion y Utilizacion de Combustibles Gaseosos (RD
919/2006) y sus instrucciones técnicas complementarias ITC-ICG 01
“Instalaciones de distribucion de combustibles gaseosos por canalizacion” y ITC-
ICG 07 “Instalaciones Receptoras de Combustibles Gaseosos (esta ultima en lo
relacionado con la acometida interior enterrada)

3.2.2. Jefes de Obra

El temario de los conocimientos especificos necesarios es el indicado en el Anexo 9-B y
desarrollado en:

« Especificaciones técnicas de SEDIGAS para las actividades de Jefe de Obra de
Canalizacion de Distribucion de Gas (Edicion en vigor)

= Reglamento Técnico de Distribucién y Utilizacion de Combustibles Gaseosos
(Edicion en vigor).

3.2.3. Técnicos de Planta Satélite de GNL

El temario de los conocimientos especificos necesarios son los indicados en el anexo 9-C y
desarrollados en:
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« Especificaciones técnicas SEDIGAS para las actividades de Técnico de Plantas
Satélite de GNL (Edicion en vigor)

= Especificaciones técnicas SEDIGAS para las actividades de Conductores de
cisternas que realizan descargas de GNL (Edicion en vigor)

= Reglamento Técnico de Distribuciéon y Utilizacion de Combustibles Gaseosos (RD
919/2006) y sus instrucciones técnicas complementarias ITC-ICG 01
“Instalaciones de distribucion de combustibles gaseosos por canalizacion” y ITC-
ICG 04 “Plantas satélite de gas natural licuado (GNL)”.

4. TERMINOLOGIA

Para la aplicacién de lo descrito en el presente procedimiento se consideran de aplicacion las
definiciones, simbolos y abreviaturas detalladas en los documentos descritos en el apartado
anterior.

5. PROCESO DE CERTIFICACION
Se describen a continuacion las diferentes fases del proceso de certificacion:
5.1. Informacion sobre el proceso de certificacion

Todo aquel interesado en el proceso de certificacion podra solicitar al Servicio de Certificacion
de Personas de SEDIGAS una informacion mas detallada del proceso. SEDIGAS pondra a
disposicién del interesado, al menos, la siguiente documentacion:

- Copia del presente procedimiento

- Copia de las tarifas de los derechos de examen aprobadas para la actividad de
certificacion

- Modelo de solicitud de certificacion

- Cualquier otra informacién que resulte de interés

Esta informacion esta disponible en la WEB de Sedigas (www.sedigas.es) en:
- apartado “Soldadores PE” de la seccién de “certificacion----personas”.
- apartado “Jefes de Obra” de la seccion de “certificacion----personas”.
- apartado “Técnicos de plantas Satélite de GNL” de la seccién de “certificacion----
personas”.
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5.2. Solicitud certificacion
5.2.1. Condiciones generales paratodas las certificaciones
Para solicitar la certificacion de SEDIGAS, los aspirantes deberan reunir los siguientes
requisitos:
e Ser mayores de edad,

e Ser de nacionalidad espafiola o de algun pais de la Union Europea, o disponer de
Certificado de Residencia en Espafia (en vigor).

Puede darse el caso de que el aspirante presente una discapacidad que le impida acceder
a los centros de examen o realizar las pruebas necesarias para acceder a la certificacion
requerida. En estos casos, el aspirante debera de demostrar por escrito que su discapacidad
le permite desarrollar la actividad para la que se obtiene la certificacion. En caso de que
pueda realizar la actividad, Sedigas resolvera los problemas de accesibilidad que impidan a
esa persona realizar las pruebas requeridas.

En los casos en los que se requiera la justificacion de haber realizado un curso de acuerdo
a unos contenidos concretos, este tendra una validez de 2 afios excepto en el caso siguiente:
e (ue se obtenga una calificacion negativa por agotar convocatorias;
En este caso se tendra que justificar la asistencia a un nuevo curso.
El documento que justifique la asistencia a un curso debera reflejar:
e E| formador;

e La empresa para la que trabaja el formador, en el caso de que el formador realice su
actividad por cuenta ajena;

e Las fechas en las que se ha realizado el curso;

e Los contenidos impartidos que se ajusten a lo indicado en los anexos de
“conocimientos necesarios para los distintos tipos de certificacion” indicados en este
procedimiento (Anexos 9-A-B-C)

e Las horas de duracién del curso. A continuacion, se indican las horas minimas que
debe de tener el curso en funcidon de la figura y tipo para personas gue tengan
conocimientos y experiencia previa en las instalaciones dentro del alcance de esa
certificacion. En el caso de no tener conocimientos previos a la formacién se debera
de incrementar el tiempo necesario para cubrir los conocimientos gue no tienen
relacionados con esas figuras y tipos:

= Soldadores de PE tipo A: 20 horas
= Soldadores de PE tipo C: 13,5 horas
= Jefes de Obra tipo A: 8 horas

= Técnicos de Planta satélite de GNL tipo A: 15 horas

= Técnicos de Planta satélite de GNL tipo B: 12 horas

= Técnicos de Planta satélite de GNL tipo C: 15 horas

¢ Una medida final de aprovechamiento de la formacion
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5.2.2. Condiciones particulares para solicitar la certificacion Soldadores de PE

Los aspirantes deberan cumplir con algun apartado de los siguientes:

a. Estar en posesion, como minimo, del titulo de formacién profesional de primer grado,
o formacion profesional de grado medio o formacion equivalente en Espafia u otro
pais de la Unién Europea, presentando justificacion reconocida de la equivalencia;

b. Estar en posesion del certificado de cualificacion o carné de Instalador de gas
autorizado (en vigor) categoria B (minimo)

c. Haber estado en posesion de la certificacion para el mismo tipo de certificacion
solicitado o superior emitida en Espafia o algin pais de la UE. Esta condicién no
aplica a los casos de pérdida de certificacion que conlleve realizar un curso segun se
indica en este procedimiento

Caso de no disponer de ninguno de estos requisitos en cuanto a titulaciéon o cualificacion, el
solicitante deberd acreditar la asistencia a un curso de formacion de polietileno con los
contenidos indicados en el anexo 9-A para cada tipo de certificacion.

5.2.3. Condiciones particulares de acceso entre distintos tipos de certificaciones de
Soldadores de PE

Para el paso desde la certificacién de Soldador de PE tipo B (en vigor) a la certificacion de
Soldador de PE tipo A, se procedera a realizar un examen practico en el que se ejecutaran
dos soldaduras a tope.

No es posible el paso desde la certificacion de Soldador de PE tipo C a la certificacion de
Soldador de PE tipo A. En este caso se debera iniciar el proceso completo de certificacion.

5.2.4. Condiciones particulares para solicitar la certificacién como Jefe de Obra tipo
A

Justificar la realizacion de un curso de formacion especifico de acuerdo con el temario
indicado en el Anexo 9-B excepto:
- __en el caso de haber perdido la “certificacion acreditada por ENAC como Jefe de
Obra” por caducidad, no caducada mas de 6 meses
- Solicitar el tipo A a partir del tipo B, en vigor. Es valido el que justificé para el tipo
B.
- Si solicita la certificacion de tipo A teniendo la de tipo B, caducada menos de 6
meses. Es valido el que justificd para el tipo B, es valido.

Y cumplir con alguno de los requisitos siguientes:

a. Ciclo formativo de grado superior en rama técnica,

b. Formacion Profesional Il en rama técnica,

c. Instalador de gas en cualquiera de sus categorias A o B con antigiiedad minima
de 1 afio,

d. Formacién equivalente en Espafia u otro pais, presentando justificacion oficial de
la equivalencia

e. Al menos dos afios de experiencia documentada y bajo solicitud escrita firmada
conjuntamente por parte de la empresa en la que ejerce su actividad y de
personal perteneciente a empresa distribuidora de gas con responsabilidad en la
direccion de obra (Ej.: Directores Facultativos ..... )

f. Estar en posesion de la certificacion de Sedigas como Soldador de PE con las
siguientes consideraciones:
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- Certificacion tipo A;

- Envigor;

- Antigiedad de dos afios (minimo);
- Sin sanciones.

g. Haber estado en posesion de la certificacion de SEDIGAS como Jefe de Obra
(no acreditada por ENAC)

h. Haber estado en posesion de la certificacion de Sedigas como Jefe de Obra
(acreditada por ENAC) para el mismo tipo de certificacion solicitado. Esta
condicion no aplica a los casos de pérdida de certificacion que conlleve realizar
un curso segun se indica en este procedimiento

5.2.5. Condiciones particulares para el acceso a la certificacion como Jefe de Obra
tipo A desde la certificacién tipo B

En caso de estar en posesion de la certificacién de Jefe de Obra tipo B y desear acceder a
la tipo A se debera:

a. Tener la certificacion tipo B en vigor;
b. Justificar el cumplimiento de alguno de los requisitos expuestos en los puntos a,
b, c, d 6 e del apartado 5.2.4

5.2.6. Condiciones particulares para solicitar la certificacion como Técnico de Planta
Satélite de GNL tipo A,By C

Los aspirantes deberan justificar la realizacion de un curso de formacion especifico de
acuerdo con el temario indicado en el Anexo 9-C

Y deberan cumplir con algun apartado de los siguientes:

a. Estar en posesion, como minimo, del titulo de formacién profesional de primer grado,
o formacion profesional de grado medio o formacion equivalente en Espafia u otro
pais, presentando justificacion reconocida de la equivalencia;

b. Haber estado en posesion del mismo tipo de certificacion como “Técnico de Planta
Satélite de GNL”. Esta condicidn no aplica a los casos de pérdida de certificacion que
conlleve realizar un curso segun se indica en este procedimiento;

c. Tipos Ay B, experiencia probada en:

1. Operaciones de descarga de GNL en plantas satélite;

2. Operaciones de mantenimiento preventivo/correctivo en plantas satélite de
GNL;

Y cumpliendo los siguientes requisitos:

- Durante un periodo de al menos 1 afio.

- Realizadas en plantas satélite de Distribuidoras o de clientes industriales;

- Esta informacion se presentara a Sedigas por escrito y debe de estar firmada
por la persona solicitante de la certificacién y por un tercero que certifica la
veracidad de lo expuesto (Distribuidora, Empresa mantenedora criogénica,
Cliente Industrial,....);

d. Tipo C, experiencia probada en operaciones de carga y descarga de GNL, cumpliendo
los siguientes requisitos:
- Durante un periodo de al menos 1 afio.
-Realizadas en plantas satélite de Distribuidoras o de clientes
industriales o en plantas de regasificacion;
- Esta informacion se presentara a Sedigas por escrito y debe de estar
firmada por la persona solicitante de la certificacion y por un tercero
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que certifica la veracidad de lo expuesto (Distribuidora, Empresa
mantenedora  criogénica, Cliente Industrial, Planta de
regasificacion,....);

e. Instalador de gas categoria A con antigliedad minima de 1 afio

Para el tipo C, en cualquier caso, debera disponer de todo lo siguiente:
e Carné de conducir C+E
o Certificado de Aptitud Profesional CAP
e Carné ADR

5.2.7. Condiciones particulares para el acceso a la certificacién como Técnico de
Planta Satélite de GNL tipo A desde la certificacién tipo B

En caso de estar en posesion de la certificacion de Técnico de Planta Satélite de GNL tipo
B y desear acceder a la tipo A se debera:

a. Tener la certificacion tipo B en vigor;
b. justificar la realizacién de un curso de formacion especifico de acuerdo con el
temario indicado en el Anexo 9-C

5.3. Documentacion para la solicitud de certificacion:

El candidato interesado efectuara la solicitud de certificacion cumplimentando para ello el
modelo de solicitud de certificacion y adjuntando la documentacién requerida en el mismo.

El formulario de solicitud esta disponible en la WEB de Sedigas en el apartado “Formulario de
solicitud” dentro de Certificacion-certificacion de personas

A través de dicha solicitud el candidato declara conocer el proceso de certificacion, acepta
someterse a las pruebas de evaluacion descritas en el presente procedimiento y detalla el
alcance de la certificacion que solicita.

Los aspirantes deberan aportar copias de aquellos documentos que acrediten el cumplimiento
de cualquiera de las exigencias expuestas en los puntos anteriores.

La solicitud de certificacién debera dirigirse a:

SEDIGAS
Plaza Lesseps, 33. Entresuelo 3-A
08023 BARCELONA
Tel. 93 417 28 04
Correo electronico:
- Soldadores de PE: soldadores@sedigas.es
- Jefes de Obra: jefesobra@sedigas.es
- Técnicos de Planta Satélite de GNL: sateliteGNL@sedigas.es

De los documentos solicitados, las fotografias de los aspirantes pueden ser enviadas con
posterioridad a las pruebas de evaluacion ya que Unicamente se utilizan para la elaboracion de
la documentacion acreditativa.

El resto de documentacion debera haberse recibido al menos cuatro dias laborables (Madrid y
Barcelona) antes que el dia previsto para realizar las pruebas de evaluacion. Los datos de
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direccion comunicados seran los que la entidad de certificacion utilizara para enviar las
comunicaciones a los solicitantes y al personal certificado.

Las comunicaciones se dirigiran a los solicitantes de forma escrita mediante e-mail
5.4. Gestién y analisis de solicitudes

Una vez presentada la solicitud, el Director de Certificacion, el Responsable de Calidad o un
Técnico de Area, procederan a la evaluacion de la misma con el objeto de comprobar que toda
la informacién es correcta. La aceptaciéon de la solicitud se realizara por esa persona a través
de la APP de gestion de cada figura y se comunicara por medio de un email a la administrativa
gue la gestiona. Tras dicha evaluacion, sdlo se informara al aspirante de la NO aceptacion de la
solicitud de certificacion, mediante notificacion escrita. La aceptacion de la solicitud se efectuara
mediante la convocatoria a las pruebas de evaluacion. En caso de que la solicitud sea aceptada
pero no para la fecha de convocatoria deseada, también sera notificado al solicitante por escrito.
Las comunicaciones distintas a la aceptacion a la convocatoria deseada se efectuaran en un
plazo inferior a 15 dias naturales desde la recepcion de la solicitud.

Por convocatoria se entiende el anuncio de la realizacién de las pruebas de evaluacion
consistentes en uno o varios examenes en una fecha y centro de examen determinada.

Aceptada la solicitud se procedera a convocar al solicitante a las pruebas de evaluacion.

En el caso de que la solicitud no contenga la informacion necesaria o no adjunte toda la
documentacion requerida y con el objeto de que el solicitante pueda planificar con mayor
antelacion la asistencia a las pruebas de evaluacion, se enviara una pre-convocatoria
condicionada a la recepcién de la informacion o documentacién pendiente para completar la
solicitud, indicandole al solicitante la fecha y centro de examen para la realizacion de las
mencionadas pruebas. Una vez se reciba la documentacion pendiente, se revisara el expediente
y se confirmara la convocatoria. La pre-convocatoria y/o convocatoria se archivaran en el
expediente del aspirante.

Se informara al aspirante antes del examen, en la pre-convocatoria 0 convocatoria, de qué
examinadores estan designados para examinar ese dia pudiendo presentar, si lo considera
oportuno, una recusacion debidamente justificada. En caso de no recibir indicacion en contra en
el plazo de tres dias laborables en Madrid y Barcelona, se considerara aceptada esta propuesta.
La Entidad de Certificacion analizara las recusaciones y caso de aceptarlas designara otro
examinador; caso de no aceptar la recusacién lo comunicara al aspirante con la justificacion
correspondiente e informéandole de su derecho a apelar esta decision.

Para los casos en los que el examen de certificacion se realice el dia siguiente de haber recibido
un curso de formacion especifico, se enviara una convocatoria con anterioridad al curso
indicando que la convocatoria no sera valida si Sedigas no recibe con anterioridad al examen
un certificado del centro de formacién indicando que el solicitante ha asistido al curso.

5.5. Derechos de Inscripcion y de examen

Presentando debidamente cumplimentado el formato de solicitud y habiéndose comprobado por
la entidad que lo reflejado cumple con lo indicado en el apartado 5.2 anterior, el aspirante podra
presentarse a un maximo de 3 convocatorias, para realizar las pruebas de evaluacion descritas
en “5.6.3 Pruebas de evaluacion para la certificacion”, abonando previamente los derechos de
examen de acuerdo con lo indicado en el documento en vigor “Tarifas del Servicio de
Certificacion de Personas de Sedigas”.
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El plazo entre convocatorias no debera de ser superior a 3 meses entre cada una de ellas.

En los siguientes casos, los derechos de inscripcion se pierden y el aspirante debera reiniciar
todo el proceso de certificacion completo satisfaciendo el importe integro de los derechos de
examen y presentando una nueva solicitud debidamente cumplimentada:

- Obtener una calificacion de “NEGATIVA” de acuerdo con lo indicado este procedimiento;
- agotar el maximo de convocatorias disponibles;
- superar los tiempos de los plazos entre convocatorias.

Los solicitantes deberan tener acreditado (mediante resguardo de transferencia bancaria) el
abono del importe de los derechos de examen antes de la realizacion de las pruebas de
evaluacion. (Ver documento en vigor “Tarifas del Servicio de Certificacion de Personas de
Sedigas”).

5.6. Proceso de evaluacion

En funcién de la disponibilidad de medios e instalaciones, el Director de Certificacion planificara
la realizacion de las pruebas de evaluacion correspondientes anunciando con la debida
antelacion la fecha y centro de examen donde se realizaran, las mismas.

5.6.1. Designacion de examinadores

Con anterioridad a la fecha de convocatoria de las pruebas de evaluacién, el director de
Certificacién seleccionara de entre los examinadores cualificados por el Servicio de
Certificacion de Personas de SEDIGAS los que considere oportunos para llevar a cabo las
mismas teniendo en cuenta criterios independencia.

En esta actividad se seguira lo descrito en el Procedimiento general de seleccion y
designacion de personal examinador.

5.6.2. Centro de Examen

El aspirante podra optar por cualquiera de los centros homologados permanentes por el
Servicio de Certificacion de Personas de SEDIGAS para efectuar las pruebas de evaluacion.

Los centros disponibles seran los indicados en los Anexos 2-A, 2-B y 2-C de este documento
o bien los indicados en la programacién de las pruebas de evaluacion que SEDIGAS pone
a disposicion de los interesados a traves de su pagina WEB:

- Soldadores de PE: Anexo 2-A
- Jefes de Obra: Anexo 2-B
- Técnicos de Planta Satélite de GNL: Anexo 2-C

5.6.2.1. Condiciones particulares del centro de examen
Las condiciones que debe cumplir el centro de examen en cuanto a local, relaciéon de

equipos, herramientas, utillaje y material de consumo necesario para los examenes
seran los indicados en el Anexo 3.
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La homologacion de un centro permanente de examen se debera solicitar a SEDIGAS,
enviando un listado de aparatos y equipos de medida con sus certificados de verificacién
y calibracién exigidos en el Anexo 3. SEDIGAS designara un técnico de area o un
examinador de esta figura para la homologacion del centro, cumplimentando para ello el
informe de homologacion de centros segun el Anexo 8 (formatos FPG-D-01-5) y anexo
12 (FPG-D-01-7).

Podran utilizarse centros de examen no permanentes, que deberan ser homologados
por un examinador o un técnico de area antes de la realizacion de los examenes,
verificando que se cumplan las condiciones indicadas en el Anexo 3 y cumplimentando
para ello el informe de homologacién de centros segun el anexo 8 (formatos FPG-D-01-
5) y anexo 12 (FPG-D-01-7).

El Servicio de Certificacion de Personas de SEDIGAS facilitara al examinador antes del
examen el listado de herramientas y equipos de medida que cumplan con el Anexo 3
para el centro de examen correspondiente.

5.6.2.2. Preparacion del material de examen

El examinador designado procedera a comprobar, en el centro de examen, la
disponibilidad del material necesario y a efectuar las preparaciones del mismo que sean
precisas.

Por ultimo, comprobara el adecuado estado general del local y de las herramientas,
maquinas, aparatos y equipos a utilizar durante el examen. El examinador debera
cumplimentar en todos los casos el modelo oficial de evaluacién de centros de examen
segun el anexo 8 (formato FPG-D-01-5) y, para soldadores, el informe de equipos e
instrumentos de medida utilizados en el examen practico segun el anexo 12 (formato
FPG-D-01-7).

5.6.3. Pruebas de evaluacién para la certificacion

Se procedera a realizar las pruebas en la fecha y lugar previstos, notificados previamente al
aspirante.

Al inicio de las pruebas el solicitante deberd mostrar al examinador un documento
acreditativo de su identidad (DNI, carné de conducir, pasaporte o Certificado de Residencia
en Espafia en vigor).

El solicitante debe ser capaz de interpretar y entender por si mismo las preguntas y
respuestas del test tedrico y de los formatos que se le entreguen en el examen practico para
rellenar o leer, asi como de entender o comprender de manera clara las instrucciones
verbales o preguntas que se le vayan dirigiendo en la parte del examen practico.

La decision sobre certificacion tendra en cuenta los resultados obtenidos en las pruebas de
evaluacion.

Para optar a las nuevas convocatorias debera satisfacerse el importe integro de la tarifa de
certificacion.

5.6.4. Certificaciones y pruebas arealizar en cada una
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5.6.4.1. Soldadores de PE
Las pruebas de evaluacién seran:

a) Examen teorico tipo test
b) Examen practico

El solicitante debera aprobar los dos examenes para superar las pruebas de evaluacion.

La duracion maxima de las pruebas de evaluacion sera de media jornada laboral, siendo
la duracion maxima del examen tedrico tipo test de 1 hora y media.

Se debera presentar a una nueva convocatoria, hasta completar las maximas permitidas,
si no se supera:

1) el examen tedrico tipo test (a);
2) el examen practico (b)

En la siguiente convocatoria disponible, y siempre dentro del plazo establecido, se
deberan repetir las partes no superadas en la convocatoria anterior, hasta agotar el
maximo de convocatorias disponibles.

En caso de acceder a mas de una convocatoria se guardaran las calificaciones de los
exadmenes/modulos superados para las siguientes convocatorias hasta agotar las
permitidas:

- La calificacion del examen tedrico tipo test;
- La calificacion de cada moédulo del examen practico que se supere

5.6.4.2. Jefes de Obra
Las pruebas de evaluacién seran:
a) Examen teorico tipo test
b) Examen teorico sobre un supuesto de obra

c) Examen de acotacion de un croquis

En primera convocatoria, el aspirante debera realizar los tres exdmenes anteriores. El
solicitante debera aprobar los tres examenes para superar las pruebas de evaluacion.

Las calificaciones de los examenes aprobados se guardaran para las siguientes
convocatorias hasta conseguir superar todas las pruebas y sin superar el maximo de
convocatorias permitidas

En el caso de optar a la certificacion Tipo A desde la Tipo B, no habra ninguna
evaluacion. Simplemente se comprobara el cumplimento de los requisitos indicados con
anterioridad (ver apartado 5.2.5) y el abono del importe de la tarifa correspondiente.
5.6.4.3. Técnicos de Planta Satélite de GNL

Las pruebas de evaluaciéon seran:

a) Examen teorico tipo test;
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b) Examen teorico de destreza visual y ejercicios;

En primera convocatoria, el aspirante debera realizar los dos examenes anteriores. El
solicitante debera aprobar los dos examenes para superar las pruebas de evaluacion.

Las calificaciones de los examenes aprobados se guardaran para las siguientes
convocatorias hasta conseguir superar todas las pruebas y sin superar el maximo de
convocatorias permitidas.

En el caso de optar a la certificacién Tipo A desde la Tipo B, habra que realizar los dos
exdmenes indicados, adaptados a los contenidos de la certificacién de tipo A contra los
que los tipo B no fueron evaluados.

5.6.5. Descripcién de las pruebas a realizar

5.6.5.1. Examen teoérico tipo test (para Soldadores de PE, Jefes de Obra y
Técnicos de Planta Satélite de GNL)

Consiste en un test constituido por un conjunto de preguntas que versen sobre temas
relativos a los conocimientos especificos necesarios indicados en el apartado 3.2. para
cada tipo de certificacion.

El nimero de preguntas de cada tema de las Especificaciones Técnicas para componer
el examen vendra determinado por el tipo de certificacion y de la figura de la que se trate.
En el PG-D-02 se indica la composicion del mismo y la forma en la que se genera.

La puntuaciéon necesaria para aprobar el examen tedrico sera de siete (7) puntos
obtenidos segun el criterio de valoracion establecido en el PG-D-02.

5.6.5.2. Examen practico (s6lo para Soldadores de PE)

Consiste en un conjunto de pruebas en la que el aspirante mostrara sus conocimientos
y habilidades en distintas areas relacionadas con su actividad.

Este examen tendra el contenido indicado en el anexo 10.
El examen consta de los siguientes médulos:

a) Modulo I. Proceso de soldadura: Construccion de una probeta que:

e Contendra soldadura por electrofusion y a tope para la certificacion tipo Ay
s6lo electrofusién para la certificacion tipo C; para los que accedan a la
certificacion tipo A desde la certificacion tipo B en vigor, solo tendran
soldaduras a tope;

e Sera de los diametros adecuados a los tipos a certificar.

b) Médulo Il. Montaje de una prueba de estanquidad y realizacion de un
pinzamiento. (estas se realizaran sobre probetas preparadas para tal fin.)

Se considerara superado el examen practico si no se registra ningan defecto en ninguno
de los modulos segun el criterio de valoracion establecido en el PG-D-02.

5.6.5.3. Examen tedérico sobre un supuesto de obra
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Consiste en una prueba para la demostracion de los conocimientos practicos que sobre
un caso real de una obra se le puedan plantear al Jefe de Obra como ultimo responsable
de los mismos. Para ello se presentara un supuesto de una obra de canalizacién y se le
formularan 15 preguntas sobre distintas cuestiones relacionadas con la obra. Se
considerara superada la prueba si la nota minima es de 7 puntos segun el criterio de
valoracion establecido en el PG-D-02.

5.6.5.4. Examen de acotacion de un croquis (Solo para Jefes de Obra)

Consiste en la acotacion de un croquis de obra. Se considerara superada la prueba si la
nota minima es de 7 puntos segun el criterio de valoracion establecido en el PG-D-02.

5.6.5.5. Examen de destreza visual y ejercicios (So6lo para Técnicos de Planta
Satélite de GNL)

Mediante esta prueba se evaluara la capacidad que el aspirante posee a la hora de
identificar equipos o instalaciones de equipos relacionadas con el alcance de su
certificacion. Para ello se le formularan 6 preguntas/ejercicios sobre los temas relativos
a los conocimientos especificos necesarios indicados en 3.2. (el examen de las personas
que pasan de la certificacién tipo B a tipo A el examen sélo tendra 1 pregunta). Se
considerara superada la prueba si la nota minima es de 7 puntos segun el criterio de
valoracion establecido en el PG-D- 02. En el caso del paso de la certificacion tipo B a
tipo A, la nota minima se establece en 7,5 puntos debido a que el examen es de una
Unica pregunta con cuatro respuestas a completar.

5.6.6. Informe de los resultados

El examinador cumplimentard el Informe de Evaluacion personalizado segun las pruebas de
evaluacion en el que anotara los resultados de los examenes en funcion del tipo de
certificacion:
- Anexo 2-A FPG-D-02-2-A (Informe de evaluacion del examen tedrico y practico para
certificacion/recertificacion de Soldadores de polietileno);
- Anexo 2-B FPG-D-02-2-B: (Informe de evaluacién de los examenes para Jefes de
Obra)
- Anexo 2-C FPG-D-02-2-C: (Informe de evaluacion de los examenes para Técnicos
de Planta Satélite de GNL)

6. TOMA DE DECISIONES DE CERTIFICACION. EMISION DE CERTIFICADOS
6.1. Resultados de las evaluaciones

En todos los casos en los que se suspenda alguna prueba, se informara al solicitante del
resultado de todas las pruebas realizadas (detallando la nota en todos los casos y los detalles
de los defectos de los exdmenes practicos de Soldadores de PE) por carta firmada por el director
de Certificacion previamente a la realizacion del nuevo examen, en el caso de que tenga derecho
a repeticion, en un plazo no superior a 15 dias naturales.

El solicitante debera volver a solicitar y realizar (email, correo) la repeticion de todas las pruebas
suspendidas, en caso de que tenga derecho a las mismas, en un periodo de tiempo no superior
3 meses a partir de la fecha en la que realiz6 las pruebas y debera abonar los derechos de
examen correspondientes para la nueva convocatoria.
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Los resultados de las pruebas de evaluacién son los indicados a continuacion en funcion de las
calificaciones de cada uno de los examenes:

6.1.1. Positivo (paratodas las figuras y tipos de certificaciones)
Comportara esta calificacion la valoracién de APTO en una o en varias convocatorias:

- Soldadores de PE: en el examen tedrico tipo test y en el examen practico;

- Jefes de Obra: en el examen tedrico tipo test, en el examen tedrico sobre un caso
supuesto de obra y en el examen de acotacién de un croquis;

- Técnicos de Planta Satélite de GNL: en el examen “tedrico tipo test” y en el “examen
de destreza visual y ejercicios”.

SEDIGAS tramitard la certificacion como se indica en el apartado 6.2. El director de
certificacion firmara el certificado correspondiente como confirmacion de la decision de
otorgar la certificacion.

6.1.2. Suspenso Mejorable Test Tedrico (para todas las figuras y tipos de
certificaciones)

Comportara esta calificacion suspender sélo el examen tedrico tipo test con una nota inferior
al.

Sélo para Soldadores de PE: Si no se superase en primera convocatoria el examen teérico
y se hubiese accedido al proceso de certificacién sin haber justificado realizar el curso
indicado en 5.2.2, se debera, obligatoriamente acreditar la asistencia a un curso de

formacion de polietileno con los contenidos indicados en 3.2.1. para poder acceder a la
nueva convocatoria.

6.1.3. Suspenso Mejorable Médulo | (S6lo Soldadores de PE)
Comportara esta calificacion la realizacion de algun defecto critico en el Modulo |.
6.1.4. Suspenso Mejorable Médulo Il (S6lo Soldadores de PE)
Comportara esta calificacion la realizacion de algun defecto critico en el Médulo 1.
6.1.5. Suspenso Mejorable Modulo |y Médulo Il (S6lo Soldadores de PE)
Comportara esta calificacion la coincidencia de las dos calificaciones anteriores.
6.1.6. Suspenso Mejorable Test Teérico y Mejorable Médulo | (S6lo Soldadores de PE)
Comportara esta calificacion que se cumplan las condiciones siguientes:
- suspender el examen tedrico tipo test;
-y larealizacion de algun defecto critico en el Modulo 1.
Si esto sucede en primera convocatoria y se hubiese accedido al proceso de certificacion
sin haber justificado realizar el curso indicado en 5.2.2, se deber4, obligatoriamente acreditar

la asistencia a un curso de formacion de polietileno con los contenidos indicados en 3.2.1.
para poder acceder a la nueva convocatoria.
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6.1.7. Suspenso Mejorable Test Teorico y Mejorable Modulo 1l (S6lo Soldadores de
PE)

Comportara esta calificacion que se cumplan las condiciones siguientes:

- suspender el examen tedrico tipo test;
-y larealizacion de algun defecto critico en el Médulo 11

Si esto sucede en primera convocatoria y se hubiese accedido al proceso de certificacion
sin haber justificado realizar el curso indicado en 5.2.2, se deber4, obligatoriamente acreditar
la asistencia a un curso de formacién de polietileno con los contenidos indicados en 3.2.1.
para poder acceder a la nueva convocatoria.

6.1.8. Suspenso Mejorable Tebérico sobre un Supuesto de Obra

Comportard esta calificacion suspender sdélo el examen tedrico sobre un caso supuesto de
obra.

6.1.9. Suspenso Mejorable Acotacion de un Croquis (Sélo Jefes de Obra)
Comportara esta calificacion suspender sélo el examen de acotacion de un croquis.

6.1.10. Suspenso Mejorable Tedrico sobre un Supuesto de Obra y Acotacién de un
Croquis

Comportard esta calificacién suspender el examen tedrico sobre un caso supuesto de obra
y el examen de acotacién de un croquis.

6.1.11. Suspenso Mejorable Test Teorico y Tedrico sobre un Supuesto de Obra

Comportara esta calificacion suspender el examen test tedrico y el examen tedrico sobre un
caso supuesto de obra.

6.1.12. Suspenso Mejorable Test Tedrico y Acotacion de un Croquis (s6lo Jefes de
Obra)

Comportara esta calificacion suspender el examen test tedrico y el examen de Acotacion de
un Croquis.

6.1.13. Suspenso Mejorable completo (paratodas las figuras y tipos de certificaciones)

Comportara esta calificacion que se cumplan todas las condiciones siguientes para cada
figura, en primera o en segunda convocatoria:

Soldadores de PE:
- suspender el examen tedrico tipo test;
- larealizacion de uno o dos defectos criticos en el Modulo I.
- larealizacion de algun defecto critico en el Médulo 11.

Jefes de Obra:
- suspender el examen tedrico tipo test;
- suspender el examen “Tedrico sobre un Supuesto de Obra”;
- suspender el examen “Acotacion de un Croquis”

Técnicos de Planta Satélite de GNL:
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- suspender el examen tedrico tipo test;
- suspender el examen “tedrico destreza visual y ejercicios”

Soélo para Soldadores de PE: Si esto sucede en 12 convocatoria y si se hubiese accedido al
proceso de certificacion sin haber justificado realizar el curso indicado en 5.2.2, se debera,
obligatoriamente acreditar la asistencia a un curso de formacion de polietileno con los
contenidos indicados en 3.2.1. para poder acceder a la nueva convocatoria.

Para optar a las nuevas convocatorias debera satisfacerse el importe integro de la tarifa de
certificacion.

6.1.14. Negativo (para todas las figuras y tipos de certificaciones)
Se asignara esta calificacion cuando se cumpla uno de los siguientes hechos:

- agotar el nimero maximo de convocatorias para las pruebas de evaluacion;
- superar el plazo establecido entre dos convocatorias;

El Director de certificacion informara al solicitante por carta firmada.

Para reiniciar el proceso de certificacion, el solicitante debera justificar la realizacion de un
nuevo curso de formacion, de acuerdo a lo indicado en el apartado 5.2.1., que cubra las
materias de la certificacion solicitada segun el apartado 3.2

Para optar a las nuevas convocatorias debera satisfacerse el importe integro de la tarifa de
certificacion.

6.2. Toma de decisiones

En funcién del contenido del Informe de Evaluacion emitido por el examinador, corresponde al
director de Certificacién adoptar la decision oportuna, que sera funcién de los resultados de las
pruebas de evaluacién. En cualquier caso la comunicacién al interesado se realizara en un plazo
maximo de 15 dias naturales desde la realizacién del examen.

SEDIGAS concedera la certificacion a aquellos aspirantes que hubieran obtenido el resultado
de POSITIVO, comunicandolo a los interesados por carta firmada por el director de Certificacion.

SEDIGAS no concedera la certificacion a aquellos aspirantes que hubieran obtenido el resultado
de NEGATIVO, comunicandolo a los interesados por carta firmada por el director de
Certificacion.

En los casos restantes (casos MEJORABLES) se informara al solicitante por carta firmada por
el director de Certificacion del resultado de las pruebas de evaluacion, pudiendo repetir los
examenes suspendidos.

6.3. Emision de certificados.

A cada persona certificada se le asignara un numero identificativo intransferible y que sera
utilizado en el futuro para su identificacion.

En los casos en los que se conceda la certificacion, SEDIGAS emitird un certificado acreditativo
de acuerdo con el Anexo 11-1 FPG-D-01-06-1 el cual sera enviado al titular de la certificacion.
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En los casos en los que se conceda la certificacion, SEDIGAS emitira un certificado acreditativo
de acuerdo con los anexos siguientes el cual sera enviado al titular de la certificacion:

- Anexo 11-A FPG-D-01-06-A: Soldadores de PE

- Anexo 11-B FPG-D-01-06-B: Jefes de Obra

- Anexo 11-C FPG-D-01-06-C: Técnicos de Planta Satélite de GNL

Descripcion de la informacién sobre los resultados de la evaluacion incluida en cada certificado:

- Oro: Certificado obtenido en 12 convocatoria y sin ningun fallo en la evaluacion.
- Plata: Certificado obtenido en 12 convocatoria con algun fallo en la evaluacion.
- Bronce: Certificado obtenido a partir de la 22 convocatoria.

El director de Certificacion firmara el certificado como confirmaciéon de la decision de otorgar la
certificacion.

Ademas, SEDIGAS emitird un carné que identifique a su titular como poseedor de la certificacion
obtenida.

7. VALIDEZ Y MANTENIMIENTO DE LA CERTIFICACION

Los certificados emitidos por SEDIGAS tendran un periodo de validez de 4 afios para Soldadores
de PE y de 5 para Jefes de Obra y Técnicos de Planta Satélite de GNL, salvo que la persona
certificada sea sancionada tras recibir reclamaciones por defectos en los trabajos realizados segun
lo establecido en el apartado 12 de este documento. El periodo de validez comenzara a partir de la
fecha de toma de decision positiva del director de Certificacion.

En los casos siguientes:
- Paso de certificacion de Soldador de PE tipo B en vigor a tipo A;
- Paso de certificacion de Jefe de Obras tipo B en vigor a tipo A;
- Paso de certificacién de Técnicos de Planta Satélite de GNL tipo B en vigor a tipo A;

La nueva certificacion tendra la misma fecha de caducidad que la certificacion origen.
8. PROCESO DE RECERTIFICACION

Todas las personas que estén en posesion de la certificacion de SEDIGAS de cualquiera de las
figuras y los tipos que se recogen en este documento, con objeto de mantenerla y antes de finalizar
el periodo de validez indicado en su certificado, deberan realizar un proceso de recertificacion y
someterse a las pruebas de evaluacion que se indican mas adelante.

No podran optar a la recertificacion si han perdido la certificacion de SEDIGAS por caducidad,
sancion, baja, etc., o si estaban certificados por SEDIGAS con anterioridad a la acreditacion de
ENAC, en estos casos deberan optar a la certificacion tal y como se indica en el apartado 5 de este
procedimiento.

Solo puede solicitarse la recertificacion antes del vencimiento del periodo de validez, en caso
contrario se perderd la certificacion.

En el caso de que se solicite la recertificacion antes del vencimiento del periodo de validez pero que
el solicitante no pueda examinarse antes de esa fecha (sea cual sea el motivo), la solicitud de
recertificacién se convertira automaticamente en solitud de certificacion y las pruebas a realizar
seran las correspondientes a la certificacion.
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Solo en el caso en que se superen las pruebas de evaluacion para la recertificacion en primera
convocatoria y dentro de los tres meses anteriores al vencimiento del periodo de validez de la
certificacion, la fecha de inicio de la nueva certificacion sera la fecha de vencimiento de la antigua.

En todos los demas casos que pudiesen darse con relacion a cuando se superen las pruebas de
evaluacion para la recertificacién, la nueva fecha de inicio de certificacion sera la de la toma de
decision positiva del director de Certificacion.

8.1. Envio inicial de informacion

SEDIGAS notificara a la persona certificada, con una antelacion minima de tres meses, el final
del periodo de validez de su certificacion, mediante un comunicado dirigido a la direccion que
conste en la base de datos de SEDIGAS (la que figura en la solicitud o comunicada por carta o
email por el interesado). La persona certificada podra optar por realizar la recertificacion en
cualquiera de los centros indicados en los Anexos 2-A, 2-B o 2-C.

La no recepcidn por la persona certificada del comunicado de SEDIGAS informando del final del
periodo de validez de la certificacion no eximira del cumplimiento de lo indicado en este
apartado.

8.2. Solicitud recertificacion

El aspirante efectuara la solicitud de recertificacion cumplimentando para ello el modelo oficial
de solicitud de recertificacion correspondiente a la figura objeto de la recertificacion y adjuntando
la documentacién requerida en el mismo:

El formulario de solicitud esta disponible en la WEB de Sedigas en el apartado “Formulario de
solicitud” dentro de Certificacion-certificacion de personas

A través de dicha solicitud el aspirante declara conocer el proceso de recertificacion, acepta
someterse a las pruebas de evaluacion descritas en el presente procedimiento y detalla el
alcance de la recertificacion que solicita.

La solicitud de recertificacion debera dirigirse a SEDIGAS:

SEDIGAS

Plaza Lesseps, 33. Entresuelo 3-A
08023 BARCELONA

Tel. 93 417 28 04

Correo electrénico:
- Soldadores de PE: soldadores@sedigas.es
- Jefes de Obra: jefesobra@sedigas.es
- Técnicos de Planta Satélite de GNL: sateliteGNL@sedigas.es

Sedigas dirigira las comunicaciones a los solicitantes de forma escrita (preferentemente
mediante e-mail o en su defecto por carta)

Puede darse el caso de que el aspirante presente una discapacidad que le impida acceder a los
centros de examen o realizar las pruebas necesarias para acceder a la certificacion requerida.
En estos casos, el aspirante debera de demostrar por escrito que su discapacidad le permite
desarrollar la actividad para la que se obtiene la certificacién. En caso de que pueda realizar la
actividad, Sedigas resolvera los problemas de accesibilidad que impidan a esa persona realizar
las pruebas requeridas.
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8.3. Documentacion para la solicitud de recertificacion

En relacién con las reclamaciones que haya podido tener la persona solicitante durante el
periodo completo de duracion de la certificacion por actuaciones defectuosas en la actividad
propia para la que esta certificado, debera presentar un escrito con la relacién de las mismas o
una declaracion en la que haga constar que no ha sido objeto de ninguna reclamacion.

De los documentos solicitados, las fotografias de los aspirantes pueden ser enviadas con
posterioridad a las pruebas de evaluacion ya que Unicamente se utilizan para la elaboracién del
carnée.

El resto de documentacion debera haberse recibido en SEDIGAS al menos con cuatro dias
laborables (Madrid y Barcelona) de antelacién al dia de las pruebas de evaluacion. Los datos
de direccion comunicados seran los que la entidad de certificacion utilizara para enviar las
comunicaciones a los solicitantes y al personal certificado.

8.4. Gestion y analisis de solicitudes

Una vez presentada la solicitud, el director de Certificacion o el Responsable de Calidad o un
Técnico de Area, procedera a la evaluacién de la misma con el objeto de comprobar que toda
la informacién es correcta. La aceptacion de la solicitud se realizara por esa persona a través
de la APP de gestién de cada figura y se comunicara por medio de un email a la administrativa
gue la gestiona. Tras dicha evaluacion, sdlo se informara al aspirante de la NO aceptacion de la
solicitud de recertificacion, mediante notificacion escrita. La aceptacion de la solicitud se
efectuara mediante la convocatoria a las pruebas de evaluacion. En caso de que la solicitud sea
aceptada pero no para la fecha de convocatoria deseada, también sera notificado al solicitante
por escrito. Las comunicaciones distintas a la aceptacion a la convocatoria deseada se
efectuaran en un plazo inferior a 15 dias naturales desde la recepcion de la solicitud.

Aceptada la solicitud se procedera a convocar al solicitante a las pruebas de evaluacion.

En el caso de que la solicitud no contenga la informacién necesaria 0 no adjunte toda la
documentacioén requerida y con el objeto de que el solicitante pueda planificar con mayor
antelacion la asistencia a las pruebas de evaluacion, se enviard una pre-convocatoria
condicionada a la recepcién de la informacién o documentacion pendiente para completar la
solicitud, indicandole al solicitante la fecha y centro de examen para la realizacién de las
mencionadas pruebas. Una vez se reciba la documentacién pendiente, se revisara el expediente
y se confirmara la convocatoria. La pre-convocatoria y/o convocatoria se archivaran en el
expediente del aspirante.

8.5. Derechos de Inscripcion y de examen

Se seguira lo indicado en el apartado 5.5.

8.6. Proceso de evaluacion

Se seguira lo indicado en el apartado 5.6.

8.6.1. Designacion de examinadores

Se seguird lo indicado en el apartado 5.6.1.
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8.6.2. Centro de Examen

Se seguird lo indicado en el apartado 5.6.2.

8.6.3. Preparacion del material de examen (sélo para Soldadores PE)

Se seguird lo indicado en el apartado 5.6.2.2

8.6.4. Pruebas de evaluacion para la recertificacion

Se seguird lo indicado en el apartado 5.6.3., 5.6.4. y 5.6.5

Para el caso de Jefes de Obray Técnicos de Planta Satélite de GNL, la prueba de evaluacién
consistird Unicamente en el examen tedrico tipo test (a) indicada en 5.6.4.2. y 5.6.4.3

respectivamente.

Para el caso de Soldadores de PE, la prueba de evaluacion consistird Gnicamente en el
examen practico (b) indicado en 5.6.4.1.

Los solicitantes que obtengan la calificacion de suspenso mejorable o negativo dejaran de
aparecer como aptos en la base de datos y publicaciones del Servicio de Certificacién, y se
les informara de que su certificacion ya no esta activa y por lo tanto, no pueden hacer uso ni
del certificado ni del carnet asociado.
8.6.5. Informe de los resultados
Se seguird lo indicado en el apartado 5.6.6.
9. TOMA DE DECISIONES DE RECERTIFICACION. EMISION DE CERTIFICADOS

9.1. Resultados de las evaluaciones

Se seguird lo indicado en el apartado 6.1.

9.2. Toma de decisiones

Se seguird lo indicado en el apartado 6.2

9.3. Emision de certificados

En los casos en los que se conceda la certificacién, SEDIGAS emitira un nuevo certificado

acreditativo con el mismo namero identificativo asignado en la primera certificacion, de acuerdo

con lo indicado en el apartado 6.3, el cual sera enviado al titular de la certificacion.

El nuevo certificado se acogera en cuanto a periodo de validez y actividades de seguimiento a
lo indicado en el apartado 7.

Ademas, SEDIGAS emitira un carné que identifique a su titular como poseedor de la certificacion
obtenida.

10. RECLAMACIONES DE ASPIRANTES O DE PERSONAL CERTIFICADO.
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10.1. Reclamaciones o0 quejas

El Servicio de Certificacion de Personas de SEDIGAS ha contemplado un sistema de analisis y
resolucion de reclamaciones o quejas referentes a sus servicios tal y como se describe en su
Manual de la calidad.

Durante los examenes, los examinadores pondran a disposicion de los aspirantes las Hojas de
Reclamacion, a requerimiento de éstos:

- Soldadores (Anexo 4-A del PG-D-02 FPG-D-02-4-A);

- Jefes de Obra (Anexo 4-B del PG-D-02 FPG-D-02-4-B);

- Técnicos de Planta Satélite de GNL (Anexo 4-C del PG-D-02 FPG-D-02-4-C);
Cualquier afectado que desee presentar algun tipo de queja o reclamaciéon con relacién al
proceso general de certificacion, debera dirigirla al director de Certificacion del Servicio de
Certificacion de Personas de SEDIGAS y sera convenientemente atendido por la Entidad de
Certificacion.

El sistema de tratamiento de reclamaciones sera el establecido en el apartado 9.1 del Manual
de calidad del Servicio de certificacion de personas de SEDIGAS.

10.2. Apelaciones

Contra todas aquellas decisiones en materia de certificacion adoptadas por la Entidad de
certificacion (concesion de certificacion inicial, renovacion o sanciones) la persona afectada
podra presentar un escrito de apelacion ante el director de Certificacion quien lo trasladara al
Comité de Apelaciones del Comité de Esquema.

El sistema de tratamiento de las apelaciones sera el establecido en el apartado 9.8 del Manual
de calidad del Servicio de certificacion de personas de SEDIGAS.

La decision adoptada serd comunicada por escrito al implicado y al Comité de Esquema en la
primera reunién que celebre tras la adopcion de la decision.

11. DERECHOS Y OBLIGACIONES DE LAS PERSONAS CERTIFICADAS
Los titulares de los certificados tendran derecho a:
m Hacer uso de los certificados y carnés para el desarrollo de su actividad profesional.

m Participar en las actividades desarrolladas por el Servicio de Certificacion de Personas de
SEDIGAS en los términos y condiciones que establezca la Entidad de Certificacion.

m  Beneficiarse de cuantas actividades de divulgacion y promocion lleve a cabo la Entidad de
Certificacion referentes a las personas certificadas.

Los titulares de los certificados estaran obligados a:
m  Cumplir con las obligaciones economicas derivadas de la certificacion.

m  Actuar en su ambito profesional con la debida competencia técnica, velando por el
mantenimiento del prestigio de la certificacion concedida.
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m Colaborar con la Entidad de Certificacion en las actividades de supervision de su actuacion
necesarias para el mantenimiento de la certificacion.

m Informar a la Entidad de Certificacion sobre cualquier situacion profesional que pudiera
afectar al alcance de la certificacibn concedida, incluyendo los posibles cambios de
Empresa.

m Informar a la Entidad de Certificacién, sin demora, sobre cuestiones que puedan afectarle
para continuar cumpliendo los requisitos de certificacion.

m  No usar el certificado o carné y el logo de la Entidad de Certificacion para usos diferentes
gue los del reconocimiento de una certificacion solicitada para la realizacién de actividades
dentro del alcance de la certificacion concedida.

m  Mantener un registro de las reclamaciones recibidas relacionadas con el alcance de la
certificacion obtenida.

m  NO hacer uso del certificado y carné en caso de retirada de la certificacion.

El incumplimiento de las obligaciones descritas podra suponer el inicio del proceso sancionador
descrito a continuacion.

12. RECLAMACIONES SOBRE LAS PERSONAS CERTIFICADAS. REGIMEN SANCIONADOR.

Las actuaciones llevadas a cabo en el desempefio de sus funciones por las personas certificadas
de cualquier tipo de los relacionados en este documento que se consideren incorrectas, podran ser
objeto de reclamacion, tanto por parte de las empresas distribuidoras de gas, como de terceros. Las
reclamaciones se gestionaran de acuerdo con lo establecido en el Manual de Calidad del Servicio
de Certificacion de Personas de SEDIGAS.

En particular, cuando se detecten incumplimientos en la actuacién de las actividades de la persona
certificada, las reclamaciones serdn comunicadas a SEDIGAS mediante el modelo oficial de parte
de defectos debidamente cumplimentado.

- Soldadores (Anexo 13-A FPG-D-01-8-A);
- Jefes de Obra (Anexo 13-B FPG-D-01-8-B);
- Técnicos de Planta Satélite de GNL (Anexo 13-C FPG-D-01-8-C);

No se aceptaran partes de defectos comunicados con posterioridad a un mes de la fecha de
deteccion del defecto, entendiendo por fecha de deteccién aquella en la que se verifica por parte de
la distribuidora que el defecto es atribuible a la persona certificada.

Los modelos oficiales de parte de defectos anteriormente mencionados, estara a disposicion de las
partes interesadas en SEDIGAS y en el apartado de Certificacion de la WEB de Sedigas
(www.sedigas.es), “Certificacion----Personas”

- apartado “Soldadores PE”;
- apartado “Jefes de Obra”;
- apartado “Técnicos de Planta Satélite de GNL”.

Por cada actuacion, se debera de cumplimentar un parte de defectos para un Unico tipo de
certificacion, que podrd incluir uno o varios defectos. Esto constituira una reclamacién a efectos de
gestion interna de las notificaciones recibidas sobre una persona.
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Se llevara un registro acumulado de las reclamaciones por persona y tipo de certificacion.
12.1. Defectos imputables a Soldadores de PE

En la parte 7 de las Especificaciones técnicas de Sedigas para la manipulacion y soldadura de
tuberias de PE para distribucion de gas (Edicién en vigor) se relacionan y tipifican los posibles
defectos que pueden presentarse en el proceso de actuacion de un soldador de PE
asignandoles un cddigo de identificacion.

12.2. Defectos imputables a Jefes de Obra

En general, se consideraran defectos de obra imputables al Jefe de Obra las imperfecciones,
deficiencias o carencias derivadas del incumplimiento de las “Especificaciones técnicas de
SEDIGAS para las actividades de Jefe de Obra de canalizacion de distribucion de gas”, de las
disposiciones reglamentarias que sean de aplicacion o de las Ordenanzas Municipales
correspondientes.

12.3. Defectos imputables a Técnicos de Planta Satélite de GNL

En general, se consideraran defectos imputables al Técnico de Plantas Satélite de GNL las
imperfecciones, deficiencias o carencias derivadas del incumplimiento de las “Sedigas
Especificaciones técnicas de SEDIGAS para las actividades de Técnico de Plantas Satélite de
GNL”, de las disposiciones reglamentarias que sean de aplicacion o de las Ordenanzas
Municipales correspondientes.

12.4. Clasificacién de los defectos y sanciones aplicables
12.4.1. Soldadores PE

Los defectos, segun su gravedad y posibles consecuencias pueden ser criticos o principales.
SEDIGAS mantendra un registro con los defectos imputados a cada persona certificada.
a) Defectos criticos

a.l. Primerareclamacion (un defecto en una obra): Registro en base de datos y
aviso a la persona afectada: El contador de defectos se pone a cero tras 2 afios
sin defectos.

a.2. Primera reclamacién (varios defectos en una o varias obras) o segunda
reclamacién con el contador de defectos no puesto a cero: Registro de los
defectos en la base de datos. Retirada del certificado y aumento de 0,5 puntos
en la nota de aprobado del examen tedrico, en el primer proceso de certificacion
al que se presente. Tras la nueva certificacion el contador se pone a cero si no
se cometen defectos en 1 afio a partir de la fecha de la nueva certificacion.
Aviso a la persona afectada

a.3. Tercera reclamacion con el contador no puesto a cero: Registro de los
defectos en la base de datos. Retirada del certificado y aumento de 0,5 puntos
en la nota de aprobado del examen tedrico en el primer proceso de certificacion
al que se presente. La persona afectada no podrd acceder a la nueva
certificacion en el periodo de 1 afio desde la fecha de sancién. Aviso a la
persona afectada

Edicién 08 mayo 2024

Este documento es propiedad de Sedigas. Queda prohibida su reproduccion o copia total o parcial sin autorizacién expresa
de Sedigas



e PROCEDIMIENTO GENERAL DE
CERTIFICACION DE:

°
- Soldadores de PE; .
sedloas - Jefes de Obra; Pagina 28 de 32
’ - Técnicos de Planta Satélite de GNL
PG-D-01

a.4. Tercera reclamacion con el contador puesto a cero: Registro de los defectos
en la base de datos. Retirada del certificado y aumento de 0,5 puntos en la nota
de aprobado del examen tedrico en el primer proceso de certificacion al que se
presente. Aviso a la persona afectada

a.5. Cuartareclamacién y siguientes: Registro de los defectos en la base de datos.
Retirada del certificado y aumento de 0,5 puntos en la nota de aprobado del
examen tedrico en el primer proceso de certificacion al que se presente. La
persona afectada no podra acceder a la nueva certificacién en el periodo de 3
afos desde la fecha de sancién y debera de justificar la asistencia a un curso
con los contenidos del anexo 9-A segun la figura de la que se trate.

b) Defectos principales

b.1. Reclamacién de un defecto principal. Registro en la base de datos de Sedigas
y aviso por parte de Sedigas a la persona; El contador de defectos principales
se pone a cero tras 2 afos sin defectos;

b.2. Alacumularse 5 o mas defectos principales se procedera de igual forma que
en el caso a.2 de defectos criticos

Caso que la sancion comporte Unicamente el registro en la base de datos del defecto, en el
momento en el que obtenga la certificacion comenzaran a aplicarle los plazos de fechas
indicados en los apartados correspondientes a la sancién aplicada.

Caso que la sancién comporte la retirada del certificado y aumento de 0,5 puntos en la nota
de aprobado del examen tedrico, se exigira este Ultimo requisito para el examen tedrico de
la nueva certificacion.

Caso que la sancion comporte la retirada del certificado, aumento de 0,5 puntos en la nota
de aprobado del examen tedrico y no poder acceder a la nueva certificacion en un periodo
de un afo, se aplicaran estas dos Ultimas sanciones al solicitante a partir de la fecha de la
sancion.
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Tablaresumen Soldadores PE
Caso Ce_rt. Defecto Rec!qmac_lpn Sancion Registro de defectos Nuevo acceso a la
activa (notificacion) certificacion
2 — . .
1 S| Critico 12 reclamacion Registro en bgse de Reglgtro pasa a 0 tras N/A
1 defecto datos y aviso 2 afios sin defectos
12 reclamacion varios Redistro pasa a 0 si
2 Sl Critico |defectos en una o varias . s 9 p En cualquier
Retirada de certificado. no se cometen
obras ~ momento tras la
— Aumento de 0,5 puntos | defectos en 1 afio N
22 reclamacion con el - desde la fecha de la | €OMunicacion de la
3 Sl Critico  |registro de defectos NO en nota examen teorico | desde la fecha el sancion
nueva certificacion
puesto a 0
32 reclamacion con el Retirada de certificado. No aceptar solicitud
4 | Critico Aumento de 0,5 puntos hasta 1 afo tras la
contador NO puesto a 0 L =
en nota examen tedrico fecha de sancion
Retirada de
. 3?2 reclamacion con el certificado.
5 Sl Critico Aumento de 0,5
contador puesto a 0
puntos en nota
examen tedrico
Retirada de
42 reclamacion certificado. No aceptar solicitud
6 SI Critico A y Aumento de 0,5 hasta 3 afios tras la
S|gmentes . 2
puntos en nota fecha de sancion
examen tedrico
7 | SI |PRINCIPAL| Hasta 4 defectos Registro en base de N/A
datos y aviso
En cualquier
8 Sl |PRINCIPAL 5 0 mas defectos Comoencasos2y3 momento t_rfas la
comunicacion de
la sancion
12.4.2. Jefes de Obra
Se establece que una persona certificada dispone de 10 puntos una vez supera las pruebas
de acceso o de renovacion de la certificacion. Las posibles sanciones por defectos en obra
llevaran asociadas una pérdida de puntos, en una cuantia que sera funcion de la tipologia y
gravedad del defecto.
Los defectos, segun su gravedad y posibles consecuencias pueden ser criticos, principales
0 secundarios.
En la parte 16 “No conformidades debidas a la incorrecta actuacion del Jefe de Obra” de las
Especificaciones técnicas de SEDIGAS para las actividades de Jefe de Obra de
Canalizacion de Distribucion de Gas (Edicion en vigor), se relacionan y tipifican los posibles
defectos que pueden presentarse tanto en la ejecucién de las obras, como en la realizacién
de las operaciones de prueba, purgado y puesta en servicio, atribuibles a una incorrecta
actuacion del Jefe de Obra. Asimismo, se establecen los criterios de “No conformidad” con
dichas actuaciones, asignandoles un cédigo de identificacién y los puntos de penalizacion
gue comportan en el régimen sancionador.
Los puntos pueden perderse si se demuestra que la persona certificada ha incurrido en
alguna “No conformidad” de las listadas
En la siguiente tabla se establecen los puntos a descontar por cada tipo de “No conformidad”
detectada:
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“No Conformidades” “No Conformidades” “No Conformidades”
Defectos Criticos Defectos Principales Defectos Secundarios
Puntos a
descontar 5 3 1

Si se pierden todos los puntos se pierde la certificacion. El jefe de obra no podra acceder a
la nueva certificacién en un periodo de 6 meses desde la perdida de la misma y se exigira
gue en la prueba del examen tedrico tipo test de la nueva certificacién obtenga una nota de
5.

La pérdida de la certificacion por segunda vez supondra la retirada por un periodo de 1 afio
manteniéndose la misma exigencia de puntuacién que en el caso anterior para la prueba del
examen teorico tipo test de la nueva certificacion.

Para los Jefes de obra que hayan recuperado la certificacion, tras su pérdida por algun tipo
de sancion, el saldo de puntos de partida sera de 8.

Durante los 5 afios de validez del certificado, se recuperaran de forma automatica los puntos
gue eventualmente se hubieran perdido si transcurren mas de 2 afios consecutivos sin que
el Jefe de Obra incurra en ninguna “No conformidades”.

La recertificacion NO supone la recuperacion de todos los puntos perdidos. Los puntos sélo
se recuperan cdmo anteriormente se ha indicado.

12.4.3. Técnicos de Planta Satélite GNL

Se establece que una persona certificada dispone de 10 puntos una vez supera las pruebas
de acceso o de renovacion de la certificacion. Las posibles sanciones por defectos en
actividades relacionadas con esta certificacion, llevaran asociadas una pérdida de puntos,
en una cuantia que seréa funcion de la tipologia y gravedad del defecto.

Los defectos, segun su gravedad y posibles consecuencias pueden ser criticos, principales
0 secundarios.

En la parte 13 “No conformidades debidas a la incorrecta actuacion del Técnico de Plantas
Satélite de GNL” de las Especificaciones técnicas de SEDIGAS para las actividades de
Técnico de Plantas Satélite de GNL (Edicion en vigor), se relacionan vy tipifican los posibles
defectos atribuibles a una incorrecta actuacion del Técnico de Plantas Satélite de GNL.
Asimismo, se establecen los criterios de “No conformidad” con dichas actuaciones,
asignandoles un codigo de identificacion y los puntos de penalizacién que comportan en el
régimen sancionador.

Los puntos pueden perderse si se demuestra que la persona certificada ha incurrido en
alguna “No conformidad” de las listadas

En la siguiente tabla se establecen los puntos a descontar por cada tipo de “No conformidad”

detectada:
“No Conformidades” “No Conformidades” “No Conformidades”
Defectos Criticos Defectos Principales Defectos Secundarios
Puntos a 5 3 1
descontar
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Si se pierden todos los puntos se pierde la certificacion. El Técnico de Plantas Satélite de
GNL no podra acceder a la nueva certificacion en un periodo de 6 meses desde la perdida
de esta y se exigird que en la prueba del examen tedrico tipo test de la nueva certificacion
obtenga una nota de 7,5.

La pérdida de la certificacion por segunda vez supondra la retirada por un periodo de 1 afio
manteniéndose la misma exigencia de puntuacién que en el caso anterior para la prueba del
examen tedrico tipo test de la nueva certificacion.

Para los Técnicos de Plantas Satélite de GNL que hayan recuperado la certificacion, tras su
pérdida por algun tipo de sancion, el saldo de puntos de partida sera de 8.

Durante los 5 afios de validez del certificado, se recuperaran de forma automatica los puntos
gque eventualmente se hubieran perdido si transcurren mas de 2 afios consecutivos sin que
el Técnico de Plantas Satélite de GNL incurra en ninguna “No conformidades”.

La recertificacion NO supone la recuperacion de todos los puntos perdidos. Los puntos sélo
se recuperan cdmo anteriormente se ha indicado.

12.5. Proceso de gestion de las notificaciones de defectos

El director de Certificacién, o un Técnico de area, enviara copia de la reclamacion a la persona
certificada, quien dispondra de un plazo de 15 dias naturales para enviar alegaciones.

Tanto si se reciben o0 no alegaciones por parte de la persona certificada, se seguird el
procedimiento descrito en el apartado 9 del Manual de Calidad, enviando el Director de
Certificacion o un Técnico de area toda la documentacion al Comité de Resolucion de
Reclamaciones y Apelaciones del Comité Consultivo.

En cualquier caso, la decisién debera ser comunicada al interesado quien podra efectuar las
apelaciones que entienda oportunas contra la decisién sancionadora (ver apartado 10.2 de este
procedimiento). Dicha decision sera comunicada al Comité de Esquema en la primera reunion
que celebre tras la adopcién de esta.

Una vez completado el proceso, Sedigas comunicara al denunciante su finalizacién sin dar
ninguna informacién acerca de la resolucion adoptada.

Dado que los certificados de cualificacién y los carnés son responsabilidad del Servicio de
Certificacion (Sedigas), en caso de sancion (retirada temporal o definitiva de la certificacion) se
les dara de baja en el listado de aptos y se les comunicara que su certificacion esta retirada y
gue no podra hacer uso de ella solicitandoles que destruyan el certificado o lo devuelvan a la
entidad de certificacion, indicandoles que en el caso de usar dicho certificado, podran incurrir en
responsabilidades..

El no cumplimiento de las obligaciones economicas fijadas, la no devolucion del certificado y
carné en el plazo establecido o la no colaboracion en las actividades de supervision para el
mantenimiento de la certificacion son causas directas de suspension definitiva de la certificacion.
En estos casos la Entidad de Certificacion se reserva el derecho de aceptar una nueva solicitud
por parte del sancionado.

13. INFORMACION SOBRE PERSONAS CERTIFICADAS

Edicién 08 mayo 2024

Este documento es propiedad de Sedigas. Queda prohibida su reproduccion o copia total o parcial sin autorizacién expresa
de Sedigas



e PROCEDIMIENTO GENERAL DE
CERTIFICACION DE:

°
- Soldadores de PE; .
sedloas - Jefes de Obra; Pagina 32 de 32
’ - Técnicos de Planta Satélite de GNL
PG-D-01

El servicio de Certificacion de Personas de SEDIGAS mantendra actualizado, como minimo
mensualmente, un listado de las personas que se encuentran certificadas. Este listado contendra
como minimo el nombre y apellidos, la fecha de caducidad, el tipo de certificacion y nimero de
certificado y estara disponible para cualquier persona interesada.

14. CONFIDENCIALIDAD

El Servicio de Certificacion de Personas de SEDIGAS ha establecido las medidas necesarias para
asegurar la confidencialidad de la informacion a que tenga acceso en el desarrollo de su actividad
de certificacion.

Dichas medidas se describen en el Manual de Calidad para asegurar la confidencialidad de la
informacién cuyas medidas afectan tanto a las personas del Servicio de certificacion como a las
personas contratadas para actividades concretas (p.e. examinadores).

En particular se prestard especial cuidado en mantener absoluta confidencialidad sobre los
resultados de los procesos de evaluacion (exadmenes) con el fin de no perjudicar en ningn momento
a los aspirantes a la certificacion.

15. ANEXOS

m  Anexo 2-A: Centros de Examen Homologados (Soldadores de PE)

m  Anexo 2-B: Centros de Examen Homologados (Jefes de Obra)

m  Anexo 2-C: Centros de Examen Homologados (Técnicos de Planta Satélite de GNL)

m  Anexo 3: Condiciones del local y relacién de equipos, herramientas y utillaje y material de

CONsSuUMo necesarios para examen.

Anexo 8: Modelo de evaluacion de centros de examen (Formato FPG-D-01-5)

m  Anexo 9-A: Conocimientos necesarios para los diferentes tipos de certificacion de Soldadores
de PE

m  Anexo 9-B: Conocimientos necesarios para los diferentes tipos de certificacion de Jefes de Obra

Anexo 9-C: Conocimientos necesarios para los diferentes tipos de certificacion de Técnicos de

Planta Satélite de GNL

Anexo 10: Contenido de los examenes practicos (Soldadores de PE)

Anexo 11-A: Modelo de certificado (FPG-D-01-6-1-A);

Anexo 11-B: Modelo de certificado (FPG-D-01-6-1-B);

Anexo 11-C: Modelo de certificado (FPG-D-01-6-1-C);

Anexo 12: Equipos e instrumentos utilizables y utilizados en los examenes practicos (FPG-D-

01-7) (Soldadores de PE)

Anexo 13-A: Modelo de parte de defectos (Soldadores de PE) (FPG-D-01-8-A)

Anexo 13-B: Modelo de parte de defectos (Jefes de Obra) (FPG-D-01-8-B)

m  Anexo 13-C: Modelo de parte de defectos (Técnicos de Planta Satélite de GNL) (FPG-D-01-8-
C)
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Sedlaas CENTROS DE EXAMEN
J PERMANENTES HOMOLOGADOS
’ (SOLDADORES PE)

Anexo 2-A
Paginaldel

Son centros permanentes homologados aquellos que sus

titulares ofrecen

permanentemente como centros de examen, que han sido homologados una vez por un
técnico de area y de los que Sedigas dispone de los certificados vigentes de la
magquinaria e instrumentos de medida indicados en el Anexo 3 del PG-D-01.

Madrid:

Centro de SGS-TECNOS

C/ Trespaderne, 29- Planta Baja
Edificio Barajas 1- Barrio del Aeropuerto
28042 MADRID

Centro de ASEFOSAM
Avda. de Cérdoba, 21
28045 MADRID

Barcelona:

Centro de SGS-TECNOS
PASAJE IGLESIAS, 5 - LOCAL 1
08005 BARCELONA

Centro APPLUS +
Campus UAB, Apartado de Correos 18
08193 BELLATERRA (Barcelona)

SEDIGAS podra homologar Centros de examen previamente a la realizacién de los
mismos, en base al cumplimiento de los requisitos definidos en el Anexo 3 del PG-D-01.

Para mas informacién sobre alguno de los centros contactar con Sedigas 93 417 28 04
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- (JEFES DE OBRA)

Los centros de examen de los que SEDIGAS dispone de forma permanente son
los siguientes:

Asociacion Espafola del Gas (SEDIGAS)
BARCELONA

Plaza Lesseps, 33. Entresuelo 3-A
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MADRID
C/ Antracita 7, 42 Planta
28045 Madrid

Tel: 93 417 28 04
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UTILLAJE Y MATERIAL DE CONSUMO
NECESARIOS PARA LOS EXAMENES

1Local
1.1 Aula para examenes tedricos (para todas las figuras)

= Superficie: Aproximadamente 2 m?alumno
= Mobiliario para el nimero de alumnos a examinar

1.2 Instalaciones para examenes practicos (taller) (sélo para soldadores de PE)

= Espacio minimo 4 m? por alumno que se vaya a examinar simultaneamente

= |nstalacion eléctrica: Potencia eléctrica necesaria para poder trabajar con todas
las méaquinas necesarias simultdneamente (orientativamente 8,8 kW como
minimo) + 6 tomas de corriente

El nimero de tomas de corriente debera ser ampliado en funcién del nimero de alumnos
gue se quiera examinar simultaneamente y de la maquinaria disponible, para agilizar el
proceso de examen.

1.3 Otras Instalaciones (s6lo para soldadores de PE)

= Una zona para almacenar material, con iluminacion, con acceso directo al taller
y dotada con las estanterias necesarias para organizar accesorios Yy
herramientas, una zona para almacenamiento de tubos y otra zona para
almacenamiento de probetas finalizadas.

2 Equipos, herramientas, utillaje y material de consumo (s6lo para soldadores de
PE)

La relacion indica los elementos minimos necesarios. La cantidad esta en funcion del
namero de personas a examinar, para agilizar el proceso de examen.

2.1 Maquinaria

= Magquina de soldadura a tope automatica
= Maquina de soldar por electrofusion

Las maquinas deben ser revisadas con una periodicidad maxima de dos (2) afios. La
fecha de revision estara fijada en la maquina mediante una contrasefia de verificacion. El
centro de examen debera aportar el certificado de revision.

2.2 Accesorios

= Pinzador adecuado para uno de los diametros de la probeta de examen

= Juego de alineadores convencionales para los DN de los accesorios en linea
electrosoldables de la probeta de examen

= Sistema de fijacion adecuado para tomas en carga y/o simple de la probeta

= Cabezas de prueba para pruebas de estanquidad

= Sistema para introducir aire comprimido en la probeta

= Recuperador adecuado al pinzamiento a realizar
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Redondeadores de DN adecuado para soldadura de tomas simples y tomas en
carga de la probeta de examen

Taladradora para tomas simples y/o taladradora para tomas en carga segun la
toma existente en la probeta

Tablas de soldadura a tope

2.3 Herramientas y utillaje

Raspadores manuales

Raspadores de giro (opcional)

Cortatubos guillotina (opcional)

Cortatubos para la gama de diametros existente en la probeta

Rodillos de desplazamiento de tubo o dispositivo similar para soporte del tubo
Pulverizadores para Isopropanol (opcional)

Sierra (opcional)

Martillo de goma (opcional)

Llaves, fijas, planas, hexagonales, de estrella, ajustables y de mordaza (las
necesarias para manipulacion de maquinas de soldadura a tope y recuperadores)
Caja de herramientas

Cinta métrica

Cronémetro

Galgas de profundidad para soldadura a tope

Pie de rey para medir el bordon de la soldadura a tope (o galgas de espesor)
Termometro(s) digital(es) para placas de maquinas de soldadura a tope
Mandmetros para prueba de estanquidad

Los mandmetros deberan disponer de un certificado de verificacion con una periodicidad
bienal como maximo.

2.4 Material de consumo

Tubos de los DN incluidos en la probeta

Accesorios de electrofusion necesarios para la realizacion de la probeta
Accesorios de soldadura a tope necesarios para la realizacién de la probeta
Isopropanol y papel celuldsico para limpieza

Las cantidades seran las necesarias para que los alumnos realicen la probeta para
evaluacion individual.
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[ ]
Sedlaas MODELO DE EVALUACION DE CENTROS PéAigzxfdse .
J DE EXAMEN g
FPG-D-01-5
Local Correcto No correcto
TODAS LAS Superficie
FIGURAS Mobiliario para alumnos
Zona de almacén
SOLO Maquinaria Correcto No correcto

SOLDADORES DE

Soldadura a tope automética

Soldadura por electrofusion

sOLO

PE

Accesorios

Correcto

No correcto

Pinzadores y recuperadores

Alineadores

Redondeadores

Sistema fijacién derivaciones

Cabeza prueba estanquidad

Sistema de presurizacion

Taladradoras tomas

Tablas soldadura tope

SOLDADORES DE

Herramientas y Utillaje

Raspadores

Cortatubos

Termémetros y mandémetro

Galgas (Soldadura a tope)

Otras herramientas

Material consumo

Tuberia

Accesorios

Isopropanol y papel

Los valores Correcto/No correcto se asignan en funcion de lo indicado en el anexo 3 del PG-D-01

Observaciones:

Centro de Examen:
Direccion:

Fecha:

Firma del examinador:

Ciudad:

Examinador:

Responsable:
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Tabla resumen de contenidos aplicables a los diferentes tipos de certificaciones

Partes de
Partes de conocimientos tedricos conocimientos
practicos
Certificacion | 1 | 2 3 (4|5 |6|7 8 |9|10 |11 |12 |12 ] 12
Tipo A X| X | X [ X]| X [ X|[X] X |[X| X ]| X | X

Tipo C X[ No| X | X[ X [ X|X]No [X| X | X X

| CERTIFICACION TIPO A
|.1 Conocimientos tedricos
PARTE 1. Generalidades sobre Conducciones con Tuberias de Polietileno

1. Materias plasticas

1.1. Termoplasticos

1.2. Termoestables

1.3. Elastémeros

2. El polietileno (PE) materia prima para la fabricacién de tuberia
2.1. Obtencion del polietileno

2.2. Tipos de polietileno

2.3. Estructura del polietileno. Peso molecular y su distribucion

2.4. Propiedades de la tuberia en funcién de su peso molecular

2.5. Propiedades de la tuberia variando su distribucién de pesos moleculares
2.6. Estructura del polietileno. indice de fluidez (MFR)

2.7. Propiedades quimicas y mecanicas

3. El PE en las canalizaciones de gas

3.1. Razones de uso

3.2. Nomenclatura de la geometria de la tuberia

3.3. Propiedades mecénicas de la tuberia de polietileno

3.4. Reglamentacion sobre uso

3.4.1.Conversiones y equivalentes entre unidades de presién habituales
3.5. Condicionantes de uso

3.6. Dimensiones de las tuberias

3.7. Formas de suministro

3.8. Requisitos y ensayos para la fabricacion de tuberia
3.8.1.Ensayos para el compuesto segun UNE-EN 1555-1
3.8.2.Requisitos y ensayos para la tuberia segun UNE-EN 1555-2

3.9. Tipos de accesorios

3.10. Requisitos y ensayos para los accesorios seguin UNE-EN 1555-3
4.  Campo de aplicacién en redes de distribucién. Criterios de presion
5. Identificaciéon de tubos y accesorios

5.1. Marcado de tubos

5.2. Marcado de accesorios

PARTE 2. Soldadura a tope

Generalidades

Definiciéon y campo de aplicacion

Accesorios

Maquinaria y utillaje

Operativa general para la soldadura a tope. Maquinas automaticas
Inspeccion de la soldadura

ogrwNE
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PARTE 3. Soldadura por electrofusion
1. Generalidades
2. Definicion y campo de aplicacion
3.  Tipos de accesorios
4.  Maquinaria y utillaje
5. Operativa general para la soldadura por electrofusion
5.1. Accesorios de linea
5.2. Accesorios de derivacion electrosoldables
6. Notas importantes a tener en cuenta
7. Inspeccion de la soldadura
PARTE 4. Uniones mecanicas
1. Uniones mecénicas
1.1. Uniones a compresion
1.2. Uniones por mordaza de apriete
1.3. Por bridas
1.4. Uniones por anclaje fijo
1.4.1.Tallos de PE
1.5. Otras transiciones con soldadura a PE
PARTE 5. Técnicas de instalacién y manipulacion de tuberias de polietileno
1. Manipulacién
1.1. Cargay descarga
1.2. Transporte
1.3. Almacenamiento del PE
2. Obra civil
2.1. Trazado
2.1.1.Profundidad
2.1.2.Distancia a edificios y obras subterraneas
2.1.3.Cruces y proximidad a otras conducciones
2.1.4.Paso a través de obstaculos
2.2. Sefializacion
2.3. Rotura de pavimentos
2.4. Excavacion
2.5. Caracteristicas de la zanja
2.6. Tapado
2.7. Reposicién de pavimentos
2.8. Excavacion reducida
2.9. Técnicas alternativas de construccién y renovacion
2.10. Secuencia constructiva
3. Obra mecanica
3.1. Unién de tubos y accesorios
3.2. Tendido de la tuberia
3.2.1.Consideraciones generales
3.2.2.Puesta en zanja de tubos suministrados en barras
3.2.3.Puesta en zanja de tubos suministrados en rollo o bobina
3.3. Entubamiento
3.3.1.Rompetubos
3.3.2.Insercion simple diametro equivalente
3.3.3.Insercion simple diametro menor sin relleno anular
3.3.4.Entubamiento simple diametro menor con relleno anular
3.3.5.Entubamiento simple en carga
Edicién 08 mayo 2024
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3.4. Trabajos especiales

3.4.1.Finales de tubo

3.4.2.Valvulas

3.4.3.Proteccién por medio de vainas

3.4.4.Conexién de canalizaciones nuevas con canalizaciones de otros materiales
4, Pruebas en obra

4.1. Consideraciones generales

4.2. Prueba de canalizaciones

4.3. Pruebas de acometidas sobre tuberias en carga
4.4. Pruebas de las conexiones y reparaciones

4.5. Actas

5. Puesta en o fuera de servicio

5.1. Conexion y puesta en servicio

5.2. Tuberias fuera de servicio

6.  Actuacion sobre tuberias en carga

6.1. Electricidad estatica

6.2. Interrupcion del paso del gas

6.3. Establecimiento de by-pass

6.4. 6Reparacion de tuberias

PARTE 6. Recomendaciones Sedigas. Ubicacion de las redes y acometidas de gas respecto
a otros servicios

1. Objeto

2. Campo de aplicaciéon

3. Distancias de redes y acometidas de gas a otros servicios y profundidad canalizacién
3.1. Normativa oficial

3.1.1.Distancia a otros servicios segun la normativa oficial
3.1.2.Profundidad de canalizacion

3.2. Distancias a otros servicios y profundidad recomendada

4. Protecciones, tipos e instalacion.

4.1. Justificacion y objetivos de las protecciones

4.2. Tipos generales de protecciones y su instalacion
4.2.1.Dimensiones de la zona a proteger

4.2.2.Protecciones entre el tubo de gas y cables eléctricos o conducciones a presion
4.2.3.Protecciones entre el tubo de gas y conducciones sin presion
4.2.4.Protecciones segun la profundidad de instalacion
4.2.5.Protecciones con respecto a fachadas

5. Sefalizacion

5.1. Introduccion

5.2. Banda de sefalizacion

5.3. Localizadores de servicios por mecanismos radioeléctricos

6. Distribucion de espacios del subsuelo

ANEXO 1: Ejemplo de disposicién de servicios en el subsuelo

PARTE 7. Clasificacion de “no conformidades”.
PARTE 8. Tablas de Maquinas de soldadura a tope
PARTE 9. Tipos de certificacion

1.  Tipos de Certificacion

1.1. Certificacion Tipo A

1.1.1.Alcance

1.1.2.Conocimientos necesarios
1.2. Certificacion Tipo C
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1.2.1.Alcance
1.2.2.Conocimientos necesarios
1.3. Certificacion Tipo B
1.3.1.Alcance
1.3.2.Conocimientos necesarios
1.3.3.Acceso

PARTE 10. Seguridad en obras de canalizacién. Generalidades sobre seguridad en
canalizacion.

1. Objeto
1.1. Fuentes de los riesgos.
1.2. Riesgos.

2. Medidas preventivas.

2.1. Medidas preventivas para terceros.

2.2. Medidas preventivas para trabajadores.

2.3. Medidas preventivas en trabajos propios de la industria del gas.
3. Protecciones.

3.1. Protecciones colectivas.

3.2. Protecciones individuales.

3.3. Protecciones individuales utilizadas en trabajos con gas.

4. Primeros auxilios.

5. Formacion.

PARTE 11. Control ambiental en obras de canalizacion

1.  Tipos de residuos.

1.1. Residuos peligrosos.
1.1.1.Manipulacién y almacenamiento.
1.1.2.Envasado y etiquetado.
1.1.3.Retirada externa.

1.1.4.Actuacion ante incidentes.

1.2. Residuos inertes.
1.2.1.Manipulacion y almacenamiento.
1.2.2.Envasado y etiquetado.
1.2.3.Retirada externa.

1.2.4.Actuacioén ante incidentes.
Control de emisiones atmosféricas.
Control de ruido

Control del polvo.

Equipos, maquinarias y vehiculos

abrwn

Estos contenidos se desarrollan en las Especificaciones técnicas de Sedigas para la manipulacion
y soldadura de tuberias de polietileno para distribucién de gas.

I.2 Conocimientos practicos

Soldadura a tope tubo - tubo y tubo — accesorio.

Soldadura por electrofusion de accesorios de linea y accesorios de derivacion para todos los DN.
Realizacidon de pruebas conjunta de resistencia y estanquidad.

Realizaciéon de pinzamientos en cualquier DN.

Los procedimientos a seguir para la realizacion de las operaciones indicadas en este apartado se
describen en las Especificaciones técnicas de Sedigas para la manipulacion y soldadura de
tuberias de polietileno para distribucion de gas.
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Il CERTIFICACION TIPO C
1.1 Conocimientos tedricos

Los conocimientos tedricos requeridos para este tipo de certificacion son los mismos que para la
certificacion tipo A (ver apartado 1.1) exceptuando la parte correspondiente a soldadura a tope
(Parte 2), no aplicable a este tipo de certificacion.

II.2 Conocimientos practicos

Soldadura por electrofusion de accesorios de linea y accesorios de derivacion para
DN <90

Realizacién de pruebas conjunta de resistencia y estanquidad.

Realizacién de pinzamientos en tuberias de DN < 90

Los procedimientos a seguir para la realizacion de las operaciones indicadas en este apartado se
describen en las Especificaciones técnicas de Sedigas para la manipulacion y soldadura de
tuberias de PE para distribucion de gas.
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1 Conocimientos tedéricos:

Unidad 1:
Unidad 2:
Unidad 3:
Unidad 4:
Unidad 5:
Unidad 6:
Unidad 7:
Unidad 8:
Unidad 9:

Unidad 10:
Unidad 11:
Unidad 12:
Unidad 13:
Unidad 14:
Unidad 15:
Unidad 16:

Definiciones

Propiedades de los gases combustibles
Redes de distribucién

Libro de Obra de construccion de red
Empresas contratistas. Personal
Reglamentacién

Obra civil

Obra mecénica. Fundicion ductil

Obra mecanica. Acero

Obra mecanica. Polietileno

Obra mecanica. Cobre

Pruebas de resistencia y estanquidad
Organizacién de obra

Seguridad

Medio Ambiente

Defectos aplicables al Jefe de Obras

2 Conocimientos sobre casos de obra

Tema 1. Elementos de sujecién y/o posicionadores (alineadores, redondeadores, etc.) para

soldadura

de PE por electrofusion

Tema 2. Conocimiento sobre las capacidades de los distintos tipos de Soldadores Certificados por

Sedigas

Tema 3. M&quinas para realizar las soldaduras en PE. Requerimientos
Tema 4. Herramientas para realizar las soldaduras de PE

Tema 5. Interrupcion del paso del gas. Herramientas y seguridad

Tema 6. Protecciones con respecto a otros servicios

Tema 7. Pruebas de presion. Fluidos, presiones, tiempos, herramientas
Tema 8. Puesta en gas. Purgado.

3 Conocimientos sobre acotaciéon de croquis de obras (para todos los tipos a certificar)

- Interpretacion de planos y croquis (escalas, alzados, plantas, simbologia, formatos,
tipologia, etc)
- Nociones sobre acotacion (referencias, profundidades, descripcion de elementos, etc)
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Conocimientos especificos necesarios para Tipo A

A continuacion, se listan las unidades de las “Especificaciones técnicas SEDIGAS para las
actividades de Técnico de Plantas Satélite de GNL (Edicion en vigor)” que forman parte del
conjunto de conocimientos a evaluar.

Unidad 1: Las Plantas Satélite y el GNL
Unidad 2: Reglamentacién y normativa

Unidad 3: Definiciones

Unidad 4: Composicion y funcionamiento de las plantas satélite
Unidad 5: Montaje, pruebas y puesta en servicio

Unidad 6: Documentacion

Unidad 7: Operacion y manipulacion

Unidad 8: Mantenimiento preventivo

Unidad 9: Mantenimiento correctivo - incidencias

Unidad 10: Seguridad y emergencias en plantas satélite

Unidad 11: Transporte terrestre de GNL

Unidad 12: Las plantas satélite y el medio ambiente

Unidad 13: Defectos aplicables al Técnico de Plantas Satélite de GNL

Conocimientos especificos necesarios para Tipo B

En la tabla siguiente se listan los temas y apartados de las “Especificaciones técnicas SEDIGAS
para las actividades de Técnico de Plantas Satélite de GNL (Edicion en vigor)” que forman parte
del conjunto de conocimientos a evaluar.

UNIDAD APARTADOS
11 Definicion y origen de las Plantas Satélite
1.2 Aplicaciones y analogia con los GLP
1.3 Bases de su empleo y expansion
1.4 Elementos constituyentes
15 Clasificacion
1.7.2 Aspecto
1. LAS PLANTAS 1.7.3 Olor

SATELITEY ELGNL [1.7.4 Toxicidad y capacidad asfixiante
1.8 Comportamiento del GNL no confinado
1.8.1 Derrames de GNL
1.8.2 Expansion y dispersion de nubes
1.9.3 GNL en un depésito de una Planta Satélite
1.9.4 GNL en una cisterna de abastecimiento
1.9.5 Llenado maximo de las cisternas y depésitos de Plantas Satélite
3.4 Términos asociados a la instalacién de descarga de GNL en la Planta
Satélite
3.5 Términos asociados a la instalacion de almacenamiento
3.6 Términos asociados a la instalacion de regasificacion y seguridad de
frio

3. DEFINICIONES 3.7 Términos asociados a la instalacion de regulacion, odorizacion y

eventual medicion.

3.8

Términos asociados a la instalacion eléctrica

3.9

Términos asociados a la infraestructura de Obra civil

3.10 Términos asociados a la operacion y mantenimiento

4.1 Instalacion de descarga de cisternas
4. COMPOSICIONY [4.1.1 Introduccion
FUNCIONAMIENTO DE |4.1.2 Descarga mediante regasificador de descarga
LAS PLANTAS 4.1.3 Descripcion del proceso de descarga
SATELITE 4.1.4 Regasificadores de descarga
4.1.5 Mangueras flexibles de interconexion
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UNIDAD

APARTADOS

4.1.6 Enlaces con la cisterna

4.1.7 Valvulas criogénicas de maniobra

4.1.8 Valvulas de seguridad de linea

4.1.9 Puesta a tierra

4.1.10 Descarga mediante bomba criogénica

421 General

4.2.2 Capacidades

4.2.3 Presiones y temperaturas de servicio

4.2.6  Circuitos y elementos incorporados a los depésitos

4.2.7 Valvula criogénica de salida

4.2.8 Economizador

4.2.9 Valvulas de carga superior e inferior

4.2.10 Regasificador PPR

4.2.11 Regulador de la presion de servicio

4.2.12 Valvulas de seguridad de los depdsitos

4.2.13 Seguridad contra la perdida de vacio

4.2.14 Conexion para la bomba de vacio

4.2.15 Indicador de presion de servicio

4.2.16 Transmisor de presion de servicio

4.2.17 Indicador de nivel de GNL

4.2.18 Transmisor de nivel de GNL

4.2.19 Valvula de llenado maximo o de punto alto

4.2.20 Conexién de para medicion del vacio

4.3.1 General
4.3.2 Regasificadores atmosféricos
4.3.2.1 Funcionamiento y caracteristicas

4.3.3 Regasificadores de agua caliente

4.3.4 Generacion de agua caliente para regasificacion

4.4  Instalacién de Seguridad de avance del frio

441 General

4.4.2 Seguridad de avance del frio

4.5 Instalacién de regulacion de la presion de salida

4.6 Instalacién de odorizacion del gas natural en Plantas Satélite

4.6.1 Odorizadores de contacto

4.6.2 Odorizadores por dosificacion

4.7  Instalacién de control y registro de parametros

4.8 Instalacién de Defensa contraincendios

4.9 Instalacion eléctrica

4.9.1 Clasificacion del emplazamiento y la zona

4.9.2 Puesta a tierra

4.10 Instalaciones de seguridad

7. OPERACION DE LAS
PLANTAS SATELITE

7.1. General

7.2. Supervision de la Planta

7.3. Operaciones en Plantas Satélite

7.3.1. General

7.3.2. Manual de Operaciones

7.3.3. Personal de operacién

7.3.4. Dotacién material

7.4.3. Puesta en servicio del circuito PPR

7.5. Operaciones en los depdsitos de almacenamiento

7.6. Operaciones en Regasificadores

7.6.1. Puesta en servicio de regasificadores atmosféricos

7.6.2. Puesta en servicio de regasificadores de AC

7.7 Puesta en servicio de calderas de AC y equipos asociados
7.8. Puesta en servicio de las valvulas de seguridad de avance de frio
7.9 Puesta en servicio del conjunto de regulacion o ERM

7.10 Puesta en servicio de odorizadores

7.10.1 De Odorizadores de contacto
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®
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(TECNICOS DE PLANTA SATELITE DE GNL)

UNIDAD

APARTADOS

7.10.2 De Odorizadores por bombas dosificadoras

7.11 Operaciones de descarga de cisternas

8. MANTENIMIENTO

8.1. General

8.3 Operaciones periédicas de mantenimiento

8.3.1 Manual de Mantenimiento

8.3.2 Hoja de Control genérica de mantenimiento preventivo

9. INCIDENCIAS Y
ACTUACIONES
CORRECTIVAS

PREVENTIVO 8.3.3 Instrucciones de control diversas
8.4 Personal integrante
8.5 Dotacidn necesaria de equipos y materiales
8.6 Documentacién a generar
9.1. General

9.2. Regulador del PPR gue no abre o no cierra cuando debe

9.3. VES del depdsito que no cierra

9.4. Valvula criogénica no estanca al cierre

9.5 Incidencias en reguladores de presion de salida
9.6 Medicién de nivel errébnea

9.7 Medicion de presién errénea

9.8 Valvula de seguridad de frio que no cierra

9.9 Fallos eléctricos en general

9.10 Fallos de comunicaciones

9.11 Incidencias en circuitos de AC

9.12  Fugas de GN o GNL

9.13 Perdida de vacio

10. SEGURIDAD Y
EMERGENCIAS EN
PLANTAS SATELITE

10.1  Consideraciones previas de Seguridad general

10.2 Niveles de Seguridad

10.3  Emergencias y accidentes

10.4. Planes de emergencia

10.4.1. Definiciones y objetivos de un Plan de Emergencia

10.4.2. Contenido e implantacién de Planes de Emergencias

10.4.3. Legislacion aplicable

10.4.4. Activacién del Plan de Emergencia

10.5 Actuaciones en caso de derrames y fugas de GNL/GN sin incendio

10.5.1 General

10.5.2 Procedimientos de actuacion

10.6. Actuaciones en caso de derrames y fugas de GNL/GN con incendio

10.6.1. General

10.6.2. Procedimientos de actuacion

10.7. Seguridad en fase de operacion de la planta

10.7.1. General

10.7.2. Procedimientos de actuacion

10.8  Prescripciones generales de seguridad durante las operaciones de
descarga de cisternas

10.9  Equipos de proteccion individual (EPIs)

10.10 Quemaduras por contacto con GNL

10.11 Asfixias

10.12 Carteles de aviso en las Plantas satélite

11. TRANSPORTE DE

11.1  General

11.3 Figuras gue intervienen en el proceso

11.3.1 Transportista

11.3.2 Cargador

11.3.3 Expedidor

11.3.4 Destinatario

GNL 11.3.5 Tripulacién
11.3.6 Consejero de seguridad
11.4 Documentacién generada
11.4.1 Carta de Porte
11.4.2 Albaran de entrega de GNL
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UNIDAD APARTADOS

11.6 Cisternas de transporte de GNL

12. LAS PLANTAS 12.2 Afectaciones medioambientales

SATELITE Y EL MEDIO
AMBIENTE 12.3 Efluentes gaseosos

Conocimientos especificos necesarios para pasar de tipo B (certificacion activa) a tipo A

Forman parte del conjunto de conocimientos a evaluar en las pruebas para el paso a tipo A desde
tipo B los temas y apartados de las “Especificaciones técnicas SEDIGAS para las actividades de
Técnico de Plantas Satélite de GNL (Edicion en vigor)” NO CONTEMPLADOS en la tabla anterior.

Conocimientos especificos necesarios para Tipo C

A continuacién, se listan las unidades de las “Especificaciones técnicas de SEDIGAS para
conductores de cisternas que realizan descargas de GNL (Edicién en vigor)” que forman parte del

conjunto de conocimientos a evaluar.

UNIDAD 1: INTRODUCCION AL GNL

UNIDAD 2: CARACTERISTICAS DEL GNL

UNIDAD 3: LAS PLANTAS SATELITES DE REGASIFICACION (PSR)
UNIDAD 4: TRANSPORTE EN CISTERNAS

UNIDAD 5: DOCUMENTACION PARA EL TRANSPORTE

UNIDAD 6: DOTACION DE LAS UNIDADES DE TRANSPORTE

UNIDAD 7: CARGA Y DESCARGA DE CISTERNAS

UNIDAD 8: ACTUACION EN CASO DE EMERGENCIA

UNIDAD 9: PAUTAS DE ACTUACION EN CASO DE ACCIDENTE O AVERIA
UNIDAD 10: NORMAS DE CIRCULACION

UNIDAD 11: TACOGRAFO Y TIEMPOS DE CONDUCCION Y DESCANSO
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CERTIFICACION
PROCEDIMIENTO GENERAL DE

. z
sedloas CERTIFICACION PG-D-01 Anexo 10
CONTENIDO DE LOS EXAMENES Paginaldel

PRACTICOS (SOLDADORES PE)

El examen practico se compone de dos médulos:

Médulo |I: Construccién de una probeta mediante soldadura a tope y por electrofusion. La
composicion de la probeta sera acorde con el tipo de certificacion o recertificacion solicitada.

Médulo 1l: Montaje de una prueba conjunta de resistencia y estanquidad y realizacion de un
pinzamiento. La prueba conjunta de resistencia y estanquidad y el pinzamiento se realizaran en
probetas preparadas para tal fin.

Probeta de examen practico tipo A para Médulo |

La probeta incluira 2 soldaduras a tope (s6lo para certificacién tipo A), soldaduras por electrofusion
de una toma simple y/o una Te de toma en carga, soldaduras por electrofusion de una o dos
reducciones electrosoldables, soldadura de uno o dos manguitos electrosoldables, soldadura de un
codo electrosoldable, soldadura de uno a tres caps electrosoldables.

Probeta de examen practico Tipo C para Médulo |

La probeta incluira soldaduras por electrofusion de una toma simple y/o una Te de toma en carga,
soldaduras por electrofusion de una o dos reducciones electrosoldables, soldadura de uno o dos
manguitos electrosoldables, soldadura de un codo electrosoldable, soldadura de uno a tres caps
electrosoldables, todas ellas en tuberia y accesorios de DN < 90.
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CERTIFICACION PROCEDIMIENTO GENERAL DE
CERTIFICACION PG-D-01

(SOLDADORES PE)
FPG-D-01-6-B

[ ]
sedlgas MODELO OFICIAL DE CERTIFICADO Fgr;]?r?;llé;aAB

CERTIFICACION

I1SO 17024

N°05 / C-PEQ06

sed ioa s CERTIFICACION
D

CERTIFICA QUE:

Ha obtenido la certificacion como

Soldador de polietileno
Certificacion Tipo

Conforme al documento “PG-D-01: PROCEDIMIENTO GENERAL DE CERTIFICACION DE

SOLDADORES DE PE, JEFES DE OBRA Y TECNICOS DE PLANTA SATELITE DE GNL”

(Rev. X de fecha DD/MM/AAAA)

Y para que conste se extiende el presente certificado

Certificado numero:

Valido desde: / /
Valido hasta: / /

en Barcelona a de de

* W
(

W
S

Certificacion obtenida en 12 convocatoria y sin ningun fallo en la evaluacion

Director de Certificacion
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CERTIFICACION PROCEDIMIENTO GENERAL DE
o CERTIFICACION PG-D-01 A LA
Sedloas MODELO OFICIAL DE CERTIFICADO P,”‘?XOZ o3
(SOLDADORES PE) agina = de

Q FPG-D-01-6-B

CERTIFICACION

sed ioas CERTIFICACION
O

I1SO 17024
N°05/ C-PEQ06

CERTIFICA QUE:

Ha obtenido la certificacion como

Soldador de polietileno
Certificacion Tipo

Conforme al documento “PG-D-01: PROCEDIMIENTO GENERAL DE CERTIFICACION DE
SOLDADORES DE PE, JEFES DE OBRA Y TECNICOS DE PLANTA SATELITE DE GNL”
(Rev. X de fecha DD/MM/AAAA)

Y para que conste se extiende el presente certificado

Certificado numero:

Valido desde: / /
Valido hasta: / /

en Barcelona a de de

Certificacion obtenida en 1? convocatoria con algun fallo en la evaluacion

Director de Certificacion

Edicién 08 mayo 2024
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o CERTIFICACION PG-D-01 Anexo 1LA
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\) FPG-D-01-6-B

CERTIFICACION

sed ioas CERTIFICACION
I

I1SO 17024
N°05 / C-PE006

CERTIFICA QUE:

Ha obtenido la certificaciobn como

Soldador de polietileno
Certificacion Tipo

Conforme al documento “PG-D-01: PROCEDIMIENTO GENERAL DE CERTIFICACION DE
SOLDADORES DE PE, JEFES DE OBRA Y TECNICOS DE PLANTA SATELITE DE GNL”
(Rev. X de fecha DD/ MM/AAAA)

Y para que conste se extiende el presente certificado

Certificado nimero:

Valido desde: / /
Valido hasta: / /

en Barcelona a de de

Director de Certificacion

Certificado obtenido a ;.onv;

Edicién 08 mayo 2024
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CERTIFICACION PROCEDIMIENTO GENERAL DE
° CERTIFICACION PG-D-01
SedIOqs MODELO OFICIAL DE CERTIFICADO Anexo 11-B
J (JEFES DE OBRA) Pagina 1 de 2

‘ FPG-D-01-6-B

CERTIFICACION

CERTIFICACION
ISO 17024

sedioas
9

CERTIFICA QUE:

Ha obtenido la certificacion como

Jefe de Obra de Canalizacion de Distribucion de Gas
Certificacion Tipo

Conforme al documento “PG-D-01: PROCEDIMIENTO GENERAL DE CERTIF!CACION
DE SOLDADORES DE PE, JEFES DE OBRA Y TECNICOS DE PLANTA SATELITE DE
GNL (Rev. X de fecha DD/MM/AAAA)”

Y para que conste se extiende el presente certificado

Certificado numero:

Valido desde: / /
Véalido hasta: / /

en Barcelona a de de

W

e

Director de Certificacion

Certificacion obtenida en 12 convocatoria y sin ningun fallo en la evaluacion ‘
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FPG-D-01-6-B

ISO 17024
N°Q5 / C-PE006

sedioas
®)

CERTIFICA QUE:

Ha obtenido la certificacion como

Jefe de Obra de Canalizacion de Distribucion de Gas
Certificacion Tipo

Conforme al documento “PG-D-01: PROCEDIMIENTO GENERAL DE CERTIF!CACION
DE SOLDADORES DE PE, JEFES DE OBRA Y TECNICOS DE PLANTA SATELITE DE
GNL (Rev. X de fecha DD/MM/AAAA)”

Y para que conste se extiende el presente certificado

Certificado numero:

Valido desde: / /
Valido hasta: / /

en Barcelona a de de

Director de Certificacion

Certificacion obtenida en 1? convocatoria con algun fallo en la evaluacion
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CERTIFICACION PROCEDIMIENTO GENERAL DE
° CERTIFICACION PG-D-01
Sedlaas MODELO OFICIAL DE CERTIFICADO Anexo 11-B
\) (JEFES DE OBRA) Pagina 1 de 1
FPG-D-01-6-B

-
sediocas
®

ISO 17024
N°Q5 / C-PE006

CERTIFICA QUE:

Ha obtenido la certificacion como

Jefe de Obra de Canalizacion de Distribucion de Gas
Certificacion Tipo

Conforme al documento “PG-D-01: PROCEDIMIENTO GENERAL DE CERTIF!CACION
DE SOLDADORES DE PE, JEFES DE OBRA Y TECNICOS DE PLANTA SATELITE DE
GNL (Rev. X de fecha DD/MM/AAAA)”

Y para que conste se extiende el presente certificado

Certificado numero:

Valido desde: / /
Valido hasta: / /

en Barcelona a de de

Director de Certificacion

Certificado obtenido a pa
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CERTIEICAGISGN PROCEDIMIENTO GENERAL DE
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sedloas MODELO OFICIAL DE CERTIFICADO Anexo 11-C
(TECNICOS DE PLANTA SATELITE DE | Pagina 1 de 3
GNL)
FPG-D-01-6-C

CERTIFICACION

® .
CERTIFICACION

sedioas
N°05 / C-PE006

CERTIFICA QUE:

Ha obtenido la certificaciobn como
Técnico de Plantas Satélite de GNL Tipo__
Conforme al documento “PG-D-01: PROCEDIMIENTO GENERAL DE CERTIFICACION

DE SOLDADORES DE PE, JEFES DE OBRA Y TECNICOS DE PLANTA SATELITE
DE GNL (Rev. X de fecha DD/MM/AAAA)”

Y para que conste se extiende el presente certificado

Certificado nimero:

Valido desde: / /
Valido hasta: / /

en Barcelona a de de

* W
\'

Director de Certificacion

Certificacion obtenida en 12 convocatoria y sin ningun fallo en la evaluacion ‘
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CERTIEICAGISGN PROCEDIMIENTO GENERAL DE
CERTIFICACION PG-D-01

[ J
sedloas MODELO OFICIAL DE CERTIFICADO Anexo 11-C
(TECNICOS DE PLANTA SATELITE DE | Pagina 2 de 3
GNL)
FPG-D-01-6-C

-
sed I oas CERTIFICACION
®

ISO 17024
N°Q5 / C-PE006

CERTIFICA QUE:

Ha obtenido la certificaciobn como
Técnico de Plantas Satélite de GNL Tipo__
Conforme al documento “PG-D-01: PROCEDIMIENTO GENERAL DE CERTIFICACION

DE SOLDADORES DE PE, JEFES DE OBRA Y TECNICOS DE PLANTA SATELITE
DE GNL (Rev. X de fecha DD/MM/AAAA)”

Y para que conste se extiende el presente certificado

Certificado numero:

Valido desde: / /
Valido hasta: / /

en Barcelona a de de

Director de Certificacion

Certificacion obtenida en 1? convocatoria con algun fallo en la evaluacion -
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CERTIEICAGISGN PROCEDIMIENTO GENERAL DE
CERTIFICACION PG-D-01

[ J
sedloas MODELO OFICIAL DE CERTIFICADO Anexo 11-C
(TECNICOS DE PLANTA SATELITE DE | Pagina 3 de 3
GNL)
FPG-D-01-6-C

CERTIFICACION

4 CERTIFICACION
seaiocas
N°05 / C-PE006

CERTIFICA QUE:

Ha obtenido la certificacion como
Técnico de Plantas Satélite de GNL Tipo___
Conforme al documento “PG-D-01: PROCEDIMIENTO GENERAL DE CERTIFICACION

DE SOLDADORES DE PE, JEFES DE OBRA Y TECNICOS DE PLANTA SATELITE
DE GNL (Rev. X de fecha DD/IMM/AAAA)”

Y para que conste se extiende el presente certificado

Certificado numero:

Valido desde: / /
Valido hasta: / /

en Barcelona a de de

Director de Certificacion

Certificado obtenido a pa
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CERTIFICACION

sediocas
D

PROCEDIMIENTO GENERAL DE
CERTIFICACION PG-D-01
EQUIPOS E INSTRUMENTOS
UTILIZABLES Y UTILIZADOS EN LOS

EXAMENES PRACTICOS (SOLDADORES

DE PE)
FPG-D-01-7

Anexo 12
Pagina 1 de 1

Fecha de examen:
Centro de examen:
Tipo de certificacion (A/ C):

Examinador:

En los examenes practicos a los solicitantes de certificacion en la fecha y centro indicados, eran
utilizables para el citado examen y han sido finalmente utilizados los siguientes equipos o

instrumentos:
. . .| Utilizable | Verificado | Utilizada
Equipo o Instrumento Marca Numero de Serie Si/No (1) SilNo (2)
Maquina de soldadura a 0
tope automatica
Maquina de electrofusion O
Termometro de placa 0
tope
Mandémetro Prueba 0
estanquidad
Calibre (pie de rey) O
Galgas de profundidad O

Las cuatro primeras columnas no deben ser modificadas por el examinador
En caso que no vaya a coincidir la numeracién identificativa de alguna maquina/equipo

utilizable, con la numeracion identificativa de alguna maquina/equipo utilizada, no podra
utilizarse la maquina/equipo en cuestion.

(1) Se deben verificar las marcas y niUmeros de serie
(2) Se debe indicar si se ha utilizado en examen o0 no

Firma del examinador:

Fecha:
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A RELLENAR POR SEDIGAS

CERTIFICACION PROCEDIMIENTO GENERAL DE Exp SEDIGAS:

CERT|F|CAC|ON PG-D-01 Situacion actual:

®
sed|oas MODELO OFICIAL DE PARTE | Anexo 13-A ———
DE DEFECTOS (SOLDADORES | P4gina 1 de 1 sfectos:

DE PE) Recepcidn:
FPG-D-01-8-A A soldador;
Alegaciones:
A CRRA:
Resp CRRA:
Resp Sold:
Resolucion:
Empresa contratista:
Soldador Causante de la infraccion:
N° de certificacién y carnet:
Obra N¢; Presion: Diametro nominal (DN):
Localizacién:
Fecha de imputacién de laresponsabilidad de la infraccion al soldador:
Descripcién de lainfraccién
Tipo de union (tope/electrofusion):
Componentes a unir:
Codigo de defecto V:
Observaciones:
Empresa distribuidora de gas:
Responsable Fecha: Recibido por Sedigas Fecha:
(Nombre, firmay sello) (firmay sello)

D Segun parte 7 de las Especificaciones Técnicas de Sedigas para la manipulacién y soldadura de tuberia
de PE para la distribucion de gas)

No se aceptaran partes enviados en fecha posterior a un mes después de la “fecha de imputacion
de la responsabilidad de la infraccién al soldador”.

Los partes deben acompanfarse en lo posible con fotografias de los defectos, comunicados de la empresa
distribuidora a la contratista y respuestas de la empresa contratista, asi como de los datos
complementarios que aclaren la situacion.
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A RELLENAR POR SEDIGAS

CERTIFICACION PROCEDIMIENTO GENERAL DE Exp SEDIGAS:
™ CERTIFICACION PG-D-01 Stuncion aotonn
sedloas MODELO OFICIAL DE PARTE | Anexo 13-B .
DE DEFECTOS (JEFES DE Paginaldel Defectos:
OBRA) Recepcion:
FPG-D-01-8-B A soldador:
Alegaciones:
A CRRA:
Resp CRRA:
Resp Sold:
Resolucién:

Empresa contratista:
Jefe de Obra Causante de la No Conformidad:

N° de certificado:

Obra Ne: Presion:

Localizacion:

Fecha de deteccién de la No Conformidad:
Fecha de imputacién de la responsabilidad de la infraccidn al Jefe de Obra
No Conformidad

Descripcion:

Codigo de defecto V:

Observaciones:

Empresa distribuidora de gas:

Responsable Recibido por Sedigas
Fecha: Fecha:
(Nombre, firma y sello) (firmay sello)

Y Segun la parte 16 “No conformidades debidas a la incorrecta actuacion del Jefe de Obra” de las Especificaciones técnicas de Sedigas
para las actividades de Jefe de Obra de Canalizacién de Distribuciéon de Gas (Edicién en vigor).

No se aceptaran partes enviados en fecha posterior a 1 mes después de la “fecha de imputacién de
la responsabilidad de la infraccion al Jefe de Obra”.

Los partes deben acompafiarse en lo posible con fotografias de los defectos, comunicados de la empresa
distribuidora a la contratista y respuestas de la empresa contratista, asi como de los datos complementarios
gue aclaren la situacion.

Edicién 08 mayo 2024

Este documento es propiedad de Sedigas. Queda prohibida su reproduccion o copia total o parcial sin autorizacién expresa
de Sedigas



A RELLENAR POR SEDIGAS

Exp SEDIGAS:

—_. PROCEDIMIENTO GENERAL DE
CERTIFICACION PG-D-01

Situacion actual:

. .
sed |oas MODELO OFICIAL DE PARTE | Anexo 13-C | [Pefectos:
DE DEFECTOS (TECNICOS DE | Pagina2de 1 | |Recepcién:

PLANTA SATELITE DE GNL) A soldador:

FPG-D-01-8-C

Alegaciones:

A CRRA:

Resp CRRA:

Resp Sold:

Resolucion:

Empresa contratista:
Técnico de Plantas Satélite de GNL Causante de la No Conformidad:

N° de certificado: Tipo:

Instalacién:

Localizacion:

Fecha de detecciéon de la No Conformidad:
Fecha de imputacién de laresponsabilidad de la infraccion al Técnico de Plantas Satélite de
GNL

No Conformidad

Descripcion:

Cadigo de defecto :

Observaciones:

Empresa denunciante:

Responsable Recibido por Sedigas
Fecha: Fecha:
(Nombre, firma y sello) (firmay sello)

1 Segun la parte 13 “No conformidades debidas a la incorrecta actuacion del Técnico Satélite de GNL” de las Especificaciones técnicas
de SEDIGAS para las actividades de Técnico de Plantas Satélite de GNL (Edicion 00).

No se aceptaran partes enviados en fecha posterior a 1 mes después de la “fecha de imputacién de
laresponsabilidad de la infraccidn al Técnico de Plantas Satélite de GNL”.

Los partes deben acompafiarse en lo posible con fotografias de los defectos, comunicados de la empresa
distribuidora a la contratista y respuestas de la empresa contratista, asi como de los datos complementarios
gue aclaren la situacion.

Edicién 08 mayo 2024

Este documento es propiedad de Sedigas. Queda prohibida su reproduccion o copia total o parcial sin autorizacién expresa
de Sedigas



